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Beim Frasen sind Maschine und Werkzeug entscheidende Bestandteile des Zerspanungsprozesses. Flr prazise auf
den Einsatzfall hin maBgeschneiderte Losungen arbeiten MTE auf der Maschinen- sowie Avantec Zerspantechnik
auf der Werkzeugseite partnerschaftlich miteinander zusammen - eine Win-Win-Situation fiir alle Beteiligten.
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aflgeschneiderte Losungen haben bei Avantec Zer-
spantechnik mittlerweile einen Anteil am Umsatz von
inzwischen gut 40 Prozent. Beim von Avantec zu trei-

benden Entwicklungsaufwand gehdren untrennbar auch Praxis-
tests unter Bedingungen und an Materialien, die den vorgesehe-
nen Einsatz moglichst realistisch abbilden sollen. Da das bisher
hierfiir eingesetzte Bearbeitungszentrum nicht mehr ausreich-
te, wurde gegen Ende 2014 entschieden, eine fir beide Aufga-
benstellungen gleichermafien geeignete groffformatige und fiir
robusten Einsatz in der Schwerzerspanung taugliche Frasma-
schine zu beschaffen. Zu den Anforderungen gehdrten unter
anderem auch grofiformatige Fenster, um bei Schulugen fiir die
Anwender und bei Demonstrationsbearbeitungen bis zu 20 Teil-
nehmem eine mdglichst ungehinderte Sicht auf den Arbeitsraum
zu ermoglichen. Weiteres Kriterium war die Anpassung des Sys-
tems an die beengten rdumlichen Verhéltnisse, vor allem mit
Blick auf die begrenzte Deckenhéhe. Mit diesem Lastenheft trat

man an eine Reihe fiihrender Hersteller heran.

Nach genauer Pritfung entschied sich Avan-
tec fiir die Beschaffung einer MTE-Bett-

frismaschine mit Flachfithrungen
& Modell BF 2200 mit Heidenhain-

Bissstark: Planfraser HE 60 mit 11 Wen-
deschneidplatten mit der fiir Avantec
typischen hochpositiven Schneiden-
geometrie und Einbaulage.
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Die bei Avantec installierte MTE-Bettfrasmaschine mit einem Arbeitsraum von 2000 x 1000 x
1000 mm kommt vor allem fiir Schulungszwecke sowie Bearbeitungsversuche zum Einsatz.
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Der Diagonalfraskopf mit 36-kW-Spindel verfiigt iiber
ein Drehmoment von 1720 Nm.

Steuerung. Die 36-kW-5pindel hat eine SK50-Schnittstelle und
verfiigt iber ein erhdhtes Drehmoment von 1720 Nm, damit man
bei Demonstrationen richtig ,Dampf aufmachen” kann, um den
Anwendern zu zeigen, was die Werkzeuge so alles kdnnen. Die
Verfahrwege betragen in X, Y, Z 2000 x 1000 X 1000 mm. Auf-
grund der begrenzten Hohe wurde auf ein Kettenmagazin ver-
zichtet und stattdessen ein Revolvermagazin mit 24 Werkzeug-
plétzen vorgesehen. Auch die Verkleidung wurde nach den Wiin-
schen der Anwender von MTE mafgefertigt.

Profil
Avantec Zerspantechnik

Mit den mittel- bis groBformatigen, mit Wendeschneidplatten bestiick-
ten Fraswerkzeugen ist Avantec Zerpantechnik in lllingen fiir die
Schwerzerspanung pradestiniert. Das Produktionsprogramm umfasst
sowohl die Wendeschneidplatten als auch die entsprechenden Trager-
kérper im Durchmesserbereich von 16 bis mehr als 700 mm. Bei der Be-
arbeitung setzt man besonders auf hochpositive Schneidengeometri-
en und Einbaulagen und sieht sich hierbei als Technologiefiihrer. Bei
den Fraskérpern umfasst das Fertigungsprogramm unter anderem
Walzenstirnfréser, Planfraser, Scheibenfraser sowie Eck- und Schaftfra-
ser. Dariiber hinaus werden individuell optimierte Konfigurationen und
Bauformen entwickelt, wobei hochste Leistung und Wirtschaftlichkeit
bei einwandfreier Qualitat des Produkts im Vordergrund stehen. Zum
Kundenkreis zahlen praktisch alle Hightech-Branchen wie Automabil,
Maschinen- und Schwermaschinenbau, Energietechnik und Schiffbau
sowie die Luft- und Raumfahrt.
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Fahrstiindermaschinen ven MTE

Bei Fahrstandermaschinen reichen die Arbeitsraumdimensionen je
nach Modell in ¥-Richtung von 4.000 bis 26.000 mm und in Y-Richtung
von 1500 bis 4500 mm, in Z-Richtung werden 1000 bis 1800 mm er-
reicht. Die Spindelleistungen reichen von 32 kW/1500 Nm bis zu 55
kW/1970 Nm. Die wechselbaren Fraskdpfe sind zur Gewihrleistung ho-
her Lebensdauer aus Stahlguss GS 60 und verfiigen (iber ein 3-Gang-
Getriebe sowie gehértete Buchsen als Gewahr fiir lange Lebensdauer
auch bei sehr hartem Einsatz. Die Maschinen sind konsequent modular
aufgebaut,

»Nach inzwischen iiber einem Jahr Erfahrung kénnen wir fest-
stellen, dass wir mit MTE nicht nur einen Lieferanten, sondern
auch einen Partner gefunden haben, der zu uns passt”, freut sich
Ralf Unzeitig, Mitarbeiter Technische Kundenberatung und Ver-
trieb bei Avantec Zerpantechnik in Illingen. ,Natiirlich haben
wir uns schon vor der Entscheidung bei Kollegen aus anderen
Unternehmen beziiglich deren Erfahrungen kundig gemacht.”

Flexibel und sehr kundenorientiert

MTE hat bewiesen, dass sie flexibel und hochgradig kunden-
orientiert arbeiten, beispielsweise als man zur Termineinhaltung
auch den eigentlich geplanten Werksurlaub fir Teile der Beleg-
schaft streichen musste. Die gelieferte Technik ist mit grofen
Reserven ausgelegt, hoch zuverlassig und vertrégt selbst gele-
gentliche Uberbelastungen klaglos. Dies gilt auch fir Lager und
Fiihrungen sowie Sensorik und Elektronik.

»Fur mich ist es beispiclsweise ein Qualititsbeweis, dass die
Maschine selbst nach lingerem Stillstand sofort nach dem ersten
Einschalten problemlos hochfdhrt und benutzt werden kann”,
erklart Unzeitig. ,Das ist nach meiner Brfahrung bei weitem
nicht bei jedem Fabrikat selbstverstdndlich. Positiv ist auch, dass
MTE in der Maschinendokumentation neben den eigenen Tei-
lenummern auch den Original-Herstellercode auffiihrt. Fine
solche Transparenz gegentiber dem Anwender dokumentiert den
ausgepriagten Willen zu partnerschaftlichem Miteinander.”

Maschinenhersteller MTE hat in dieser erfolgreichen Koape-
ration die Moglichkeit, Anfragen der Kunden von Avantec
gemeinsam mit dem Werkzeughersteller abzukliren. Die Kosten
einer spanenden Fertigung verteilten sich — grob geschitzt —
jeweils etwa hélftig auf die Maschine und auf alle iibrigen Fin-
flussgrdRen, wobei auf die Werkzeugkosten meist etwa 5 bis 6
Prozent entfallen. Andererseits hingt die tatsdchlich erzielbare
Zerspanungsleistung einer Produktionseinrichtung zu einem
hohen Prozentsatz von der Qualitat des Werkzeugs ab. ,Die Situ-
ation kann man mit der bei einem Auto vergleichen”, erklirt
Unzeitig. ,Eine hohe Motorleistung alleine nutzt nur wenig,
wenn man sie nicht dank guter Bereifung auch , auf die Strae”

bekommt.” O
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Kontakt

Avantec Zerspantechnik GmbH, D-75428 lllingen,

Tel.: 07042/8222-0, www.avantec.de SERAY

MTE Deutschland GmbH, D-56412 Montabaur-Heiligenroth,
Tel.: 02602/999-650, www.mte-deutschland.de
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