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Werkzeugmaschinen | Werkzeuge Fertigungsprozesse
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Erfolgreiche Fras-Partner

Beim Frasen sind Maschine und Werkzeuge entscheidende Bestandteile des Zerspanungsprozesses, wenn
beide zu Spitzenleistungen fahig sind. Wenn hier zwei leistungsfdhige Hersteller partnerschaftlich miteinan-
der zusammenarbeiten, ergibt sich fur alle Beteiligten eine Win-Win-Situation: Beispiel: MTE Deutschland
als Partner von Avantec Zerspantechnik.

it unseren mittel- bis

grofSformatigen, mit

Wendeschneidplatten
bestiickten Friaswerkzeugen sind
wir fiir die Schwerzerspanung pri-
destiniert, erldutert Ralf Unzeitig,
Mitarbeiter Technische Kunden-
beratung und Vertrieb bei Avan-
tec Zerpantechnik in Illingen. Da
das Produktionsprogramm sowohl
die Wendeschneidplatten als auch
die entsprechenden Tragerkdrper
im Durchmesserbereich von 16
bis > 700 mm umfasst, kann man
die jeweiligen Eigenschaften pri-
zise aufeinander abstimmen und
so optimale Ergebnisse erzielen.
Bei der Bearbeitung setzt man be-
sonders auf hochpositive Schnei-
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Eine Auswahl von Avantec-
Fraswerkzeugen, mit denen
die BF 2200 bestiickt werden
kann. In der zweiten Posi-
tion oben links ein ,Igel”,
ein Walzenstirnfraser in
Multiring-Ausfiihrung.

dengeometrien und Einbaulagen und sieht sich hierbei als
Technologiefiihrer.

Fiir die Wendeschneidplatten werden spezielle Mikroschliffe
sowie Nano- und Multilayerbeschichtungen entwickelt, wobei
man insbesondere auch die Bearbeitung von Grofiserien im
Blick hat. Bei den Fraskorpern umfasst das Fertigungspro-
gramm unter anderem Walzenstirnfriaser, Planfriaser, Schei-
benfréser sowie Eck- und Schaftfrdser. Darliber hinaus werden
je nach Kundenbedarf individuell optimierte Konfiguratio-
nen und Bauformen entwickelt, wobei htchste Leistung und
Wirtschaftlichkeit bei einwandfreier Qualitdt des Produkts
im Vordergrund stehen. Zum Kundenkreis zdhlen praktisch
alle Hightech-Branchen wie der Automobil-, Maschinen- und
Schwermaschinenbau oder die Luft- und Raumfahrt.
»Unsere Kunden sind mit den von uns mafigeschneiderten
Lésungen so zufrieden, dass deren Anteil am Umsatz inzwi-
schen gut 40 % erreicht®, so Ralf Unzeitig. Dies erhéht den
Bedarfan entsprechender Schulung der Anwender und auch
den von Avantec zu treibenden Entwicklungsaufwand mit



Die bei Avantec
installierte MTE-
Bettfrdsmaschine

mit einem Arbeitsraum
von 2.000 x 1.000 x

1.000 mm kommt vor
allem fiir Schulungs-
zwecke und Bearbeitungs-
versuche zum Einsatz.

Praxistests unter Bedingungen und an Materialien, die den Ralf Unzeitig:
vorgesehenen Einsatz méglichst realistisch abbilden sollen.
Da das bisher hierfur eingesetzte Bearbeitungszentrum nicht  mit Wende-

mehr ausreichte, wurde gegen Ende 2014 entschieden, eine
fiir beide Aufgabenstellungen gleichermafien geeignete grof3-
formatige und flir robusten Einsatz in der Schwerzerspanung ten bestiickten
taugliche Frismaschine zu beschaffen. Zu den Anforderungen  Friswerkzeu gen
gehorten unter anderem auch groffformatige Fenster, um den
bis zu 20 Lehrgangsteilnehmern eine méglichst ungehinderte
Sichtaufden Arbeitsraum zu erméglichen. Weiteres Kriterium Schwerzerspa-
war die Anpassung des Systems an die beengten rdumlichen nung pradesti-
Verhiltnisse. Mit diesem Lastenheft trat man an eine Reihe niert.”
fiihrender Hersteller heran.

»Filir uns gehort Flexibilitit beztiglich solcher Kundenwiin-

sche zu den Kernelementen der Geschiftsphilosophie’, weifs

Christof Fink vom Technischen Vertrieb der MTE Deutschland

GmbH in Montabaur. Als Mittelstindler sei man darauf ge-

eicht, derartige Fragestellungen partnerschaftlich mit den oft

schneidplat-

sind wir fur die

ebenfalls mittelstindischen Kun-
dendurchzusprechen und gemein-
sam geeignete Losungen zu finden.
Deshalb habe man schon bei der
konstruktiven Auslegung der An-
lagen und ihrer wesentlichen Aus-
stattungsvarianten Wert auf hohe
Modularitit gelegt. Dies setze sich
beispielsweise auch mit Blick auf
die Maschinenverkleidung fort:
Hier sei man imstande, bei be-
engten rdumlichen Verh#ltnissen
entsprechende Sonderlésungen
zu erstellen. Auf der anderen Seite
entspréachen auch die Leistungsda-
ten der Anlagen den von Avantec
geforderten Vorgaben.

Richtig ,,Dampf aufmachen”

Nach genauer Priifung entschied
sich Avantec im April 2015 fiir die
Beschaffung einer MTE Bettfras-
maschine mit Flachfiihrungen
Modell BF 2200 mit Heidenhain-
Steuerung. Die 36-kW-Spindel hat
eine SK50-Schnittstelle und verfiigt
iiber ein erhthtes Drehmoment

OPTIMALE PROZESSE MIT HANDTMANN -
ZARBEITUNGSZENTREN UND AUTOMATION

Leistungsstarke 5-Achs HSC/HPC Bearbeitungszentren in Kombination mit intelligenten
Automationsméglichkeiten ldsen auch komplexe Prozesse. Optimal auf die kunden- und
anwendungsspezifischen Anforderungen zugeschnitten garantieren sie zusdtzliche Produktivitat.
Die Handtmann Horizontal-, Profil-, Hochportal- und Universal-Bearbeitungszentren sorgen

mit vielfaltigen Automationsldsungen fiir Bestwerte in einer uniibertroffenen Anwendungsvielfalt.

handtmann

Ideen mit Zukunft.

Handtmann A-Punkt Automation GmbH
www.handtmann.de



BEARBEITUNGSZENTREN

von 1,720 Nm, damit man bei Demonstrationenrichtig , Dampf
aufmachen” kann, um den Kunden zu zeigen, was die Werk-
zeuge so alles kénnen. Die Verfahrwege betragen 2.000 mm
(X), 1.000 mm (Y) und 1.000 (Z). Aufgrund der begrenzten
Hohe wurde aufein Kettenmagazin verzichtet und stattdessen
ein Revolvermagazin mit 24 Werkzeugpldtzen vorgesehen.
Auch die Verkleidung wurde nach den Wiinschen des Kunden
mafigefertigt.

Robuste, zuverlassige Konstruktion

»Nach inzwischen iiber einem Jahr Erfahrung kénnen wir
feststellen, dass wir mit MTE nicht nur einen Lieferanten,
sondern auch einen Partner gefunden haben, der zu uns passt®,
freut sich Ralf Unzeitig. MTE habe bewiesen, dass sie flexibel
und hochgradig kundenorientiert arbeiten, beispielsweise
als man zur Termineinhaltung auch den eigentlich geplanten
Werksurlaub fiir Teile der Belegschalft streichen musste.

Die gelieferte Technik sei mit groflen Reserven ausgelegt,
hoch zuverlidssig und vertrage selbst gelegentliche Uberbe-
lastungen klaglos. Dies gelte auch fiir Lager und Fithrungen
sowie Sensorik und Elektronik, wo man vor allem auf deutsche
Markenqualitit setze und selbst bei der festen Verkabelung
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Christof Fink (li.}, MTE: ,.Fiir
uns hatte diese erfolgreiche
Kooperation noch den Vor-
teil, dass wir dadurch ...”

Ralf Unzeitig [re.), Avantec:
e dafl wir mit MTE auch
einen Partner gefunden
haben, der zu uns passt.”

Christoph Fink:

.Fur uns gehort
Flexibilitat be-
zuglich Kunden-
wiinsche zu den
Kernelementen
der Geschafts-
philosophie.”

Der Diagonalfraskopf
mit 36 kW-Spindel ver-
fiigt liber ein Drehmo-
ment von 1.720 Nm.

Bilder: Klaus Vollrath

schleppfihiges Material verwende.
Ein Qualititsbeweis ist auch, dass
die Maschine selbstnach langerem
Stillstand sofort nach dem ersten
Einschalten problemlos hochfahre
und benutztwerden kénne. Das sei
bei weitem nicht bei jedem Fabri-
kat selbstverstédndlich.

Als weiteren Kundenvorteil werte
Ralf Unzeitig die Tatsache, dass
MTE in der Maschinendokumen-
tation neben den eigenen Teile-
nummern auch den Original-Her-
stellercode auffithre. Eine solche
Transparenz gegeniiber dem Kun-
den dokumentiere einen ausge-
prigten Willen zu partnerschaftli-
chem Miteinander auch in Fragen
der Wartung und Instandhaltung.

Kundenanfragen gemeinsam
abklaren

»Fiir uns hatte diese erfolgreiche
Kooperation noch den Vorteil, dass
wir dadurch die Moéglichkeit be-
kommen haben, Kundenanfragen
gemeinsam mit Avantec abzukli-
ren”, setzt Christof Fink hinzu. Die
Kosten einer spanenden Fertigung
verteilten sich - grob geschitzt - je-
weils etwa hilftig auf die Maschine
und auf alle tibrigen Einflussgro-
fen, wobeiauf die Werkzeugkosten
meist etwa fiinf bis sechs Prozent
entfallen.

Andererseitshidnge die tatsédchlich
erzielbare Zerspanungsleistung
einer Produktionseinrichtung zu
einem hohen Prozentsatz von der
Qualitdt des Werkzeugs ab. Ent-
sprechend wertvoll sei fiir MTE
die Zusammenarbeit bei Kunden-
projekten, da man hier auch gleich
hochwertige Werkzeuge als we-
sentliche Bestandteile des Bear-
beitungsprozesses mit einbringen
kénne.

Natiirlich kénne man mit nur einer
Maschine wie der bei Avantec nicht
jede Aufgabenstellung abbilden,
aber zumindest wichtige Fragen
abkldren. Damanim eigenen Hause
iiber weitere Versuchsanlagen ver-
fiige, kénne man mit Avantec bei
kundenspezifischen Projekten eng
zusammenarbeiten. =

www.avantec.de
Halle 1, Stand E18
www.mte-deutschland.de
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