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Neu im Produktprogramm
VHM- und HSS-Spezialist BOGER & BENZ 

Key Applications
Herausragende Lösungen 

Messen an der Schneide
Projekt tool4.0 mit der Uni Stuttgart

Neugier und Stabilität als Basis
Kennzahlen einer Dekade
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NEU IM PRODUKT-
PROGRAMM VHM-WERKZEUGE, FERTIGUNG, SERVICE 

Auf die Herstellung und das 
Nachschleifen von Präzisions-
werkzeugen spezialisiert und 
seit Januar 2018 im Verbund 
der AVANTEC-Familie – das Un-
ternehmen BOGER & BENZ. Ihre 
VHM- und HSS-Werkzeuge sind 
von hoher Qualität und Präzi-
sion. Seit 1971 wird das in den 
Anwendungen im Werkzeug-, 
Formen- und Gesenkbau bei 
der Hochgeschwindigkeits- 
und Hartbearbeitung sowie in 
der allgemeinen spanenden 
Fertigung bewiesen. 

Stark ist BOGER & BENZ auch 
beim Nachschleifen von VHM- 
und HSS-Werkzeugen. Dafür 
steht ein Team mit langjähriger 
Erfahrung und einem in diesem 
Sinne unbezahlbaren Know-
how. Was genau wir zusammen 
vorhaben – darüber halten wir 
Sie auf dem Laufenden. 

BOGERBENZ
VHM-WERKZEUGE. FERTIGUNG. SERVICE



Sie halten die 10. Ausgabe unseres Kunden-
magazins GO in den Händen. Es bietet sich 
bei einem Jubiläum ja an … also haben wir 
zurückgeschaut, was sich zwischen 2009–2018 
ereignet hat. Was die weltweiten politischen 
Ereignisse und speziell die Herausforderungen 
in Deutschland betrifft – Sie nehmen es 
selbst in den Medien wahr, wie massiv die 
Auswirkungen des allseits bekannten Gesetzes 
von Ursache und Wirkung sein können.

Umso erfreulicher ist es, dass in diesen Zeitraum 
in der mittlerweile 128 Mitarbeiter*innen 
starken AVANTEC die positiven Entwicklungen 
und Ereignisse überwiegen. Das zeigt sich 
in den entsprechenden Kennzahlen, in der 
motivierenden Atmosphäre im Unternehmen 
und in den stabilen Beziehungen zu unseren Kunden. 

Hinter jeder Lösung steckt die intensive Arbeit unserer Teams, die unser beständig erweitertes 
Produktprogramm gezielt einzusetzen wissen, um genau das zu liefern, was die Aufgabe verlangt – nämlich 
das für die Bearbeitung optimale Werkzeug. Im Standard und als individuelle Lösung. Sehen Sie es mir nach, 
aber ich kann es gar nicht oft genug betonen: natürlich mit maximalem Q.

Als neue Eigentümerin von Boger & Benz haben wir Anfang des Jahres die Verantwortung für die Zukunft 
von 12 neuen Mitarbeiter*innen übernommen – wir blicken gemeinsam zuversichtlich nach vorne und 
freuen uns auf die neuen Herausforderungen in der Welt der VHM- und HSS-Werkzeuge.

Auch spruchreif – Sie kennen uns ja eher als zurückhaltende Natur – ist unsere Kooperation mit der Universität 
Stuttgart. Von ihr erwarten wir uns neue wegweisende Produkte, um die bestehenden Applikationen weiter 
zu verbessern und neue Anwendungsgebiete aufzutun. 

Was immer Sie bewegt – bleiben Sie uns gewogen.
Herzliche Grüße, Ihr Uli Werthwein

LIEBE 
LESER*INNEN



Die Einsatzgebiete von Gleitlagern finden sich so gut 
wie überall in der Industrie. Radial, axial aufgebaut, 
eingesetzt in Turbinen, Pumpen, Prüfständen, 
Turboverdichtern, Schiffsgeneratoren … so oder 
so – Gleitlager sind immer die entscheidende 
Schnittstelle zwischen rotierenden und stationären 
Maschinenteilen. Dabei müssen sie die beweglichen 
Teile abstützen, die entstehenden Kräfte aufnehmen 
und schließlich übertragen. Für maximale Effizienz 
und Lebensdauer  so reibungslos wie möglich. 
Die Anforderungen an die Oberflächengüte sind 
dementsprechend hoch. Der AVANTEC®-Fräser SK90 
überzeugt im Finishing dieser Funktionsflächen 
durch die mikronpräzise Einstellung der 
Wendeschneidplatten und die hohen Zahnvorschübe.

Neben herausragenden Ra-, Standweg- und 
Q-Werten ist die Einfachheit beim Wechsel der 
Wendeschneidplatten ein beachtlicher Qualitäts- und 
Zeitvorteil. Mit der extrem steifen, µm-genauen Lage 
der WSP durch das innovative Kassetten-Design von 
AVANTEC spart man sich den Aufwand der kompletten 
Neujustierung in der Werkzeugvoreinstellung. Wir 
können viel dazu beitragen, dass es so reibungslos 
wie möglich läuft …

SO REIBUNGSLOS WIE 
MÖGLICH KEY APPLICATION FINISHING 
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TopTool | SK90
Gleitlager für Generatoren
Oberflächengüte | Ra 0,6–1,5 µm*
Standwegvorteil | +425 %*
Kostenvorteil | 50%*

*Vergleichswerte zur Vorgängerlösung



Haben Sie gewusst, dass die Schweizer und die Österreicher knapp 60%, die Norweger sogar 96% ihres Stroms 
mit Wasserkraft erzeugen? Während andere erneuerbare Energien wie Wind- und Sonnenkraft einschließlich 
biogener Stoffe 6,2% der weltweiten Stromerzeugung ausmachen, liegt der Anteil des mit Wasserkraft 
erzeugten Stroms bei 16,6%. Das Potenzial für den Ausbau dieser nachhaltigen und ressourcenschonenden 
Stromerzeugung ist groß: So nutzt Russland gerade mal 10% seiner Möglichkeiten, China immerhin schon 
41%. AVANTEC trägt auch seinen Anteil bei an der Herstellung emissionsfreier Energie, nämlich bei der 
Fräsbearbeitung der Rotoren, die in Lauf- und Speicherkraftwerken zum Einsatz kommen.

Beim Zerspanen dieser hochpräzisen und großvolumigen Werkstücke aus legierten wie warmfesten 
Stählen spielen die hochpositiven und weich schneidenden AVANTEC-Fräser ihre Stärken aus: maximales 
Zerspanvolumen Q, hohe Wiederholgenauigkeit und lange Standwege – selbst bei langen Auskragungen. Für 
ein Bauteil, das gut und gerne über 100 Jahre im Einsatz ist, eine herausfordernde und spannende Aufgabe in 
einer Branche mit hohem Zukunftspotenzial.

WENN AUS WASSER STROM 
WIRD KEY APPLICATIONS HIGH PRECISION UND HEAVY DUTY

TopTool | EB18
Rotornabe | Fertiggewicht 10,5 t
Material | 30CrNiMo8
Werkzeug | Scheibenfräser EB18
Standzeit | 50 min



35 
neue 

Maschinen

2015 
Migration

nach Europa

BESTÄNDIG SEIN, NEUGIERIG 
BLEIBEN SCHAFFT INNOVATION, QUALITÄT UND WACHSTUM
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2016 
Donald Trump
wird Präsident

2012 
Syrienkrieg

2018 
Handelsstreit und 

Klimawandel

2010 
Eurokrise

2017 
Regierungskrise
in Deutschland

2013 
Xi Jinping wird
Staatspräsident

2009 
Griechenlandkrise

2014 
Gaza-, Krim-, 

Ukraine-Konflikte

42% 
Energiekosten-

einsparung

7,86 Mio. 
gefahrene km
Außendienst

34,8% 
Produktivitäts-

steigerung

+100% 
ausgelieferte 
WSP seit 2009

+ 16% 
Neukunden
im Jahres-Ø

1016 
Paar Sicherheits-

schuhe

36 TB 
Speicherkapazität

(500 GB 2009)

26 
ausgebildete 

Lehrlinge 

107 
neue 

Produkte

5 x 
mehr Produktions-

fläche

31 
Ø-Alter aller Mitar-
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2011 
Arabischer Frühling



Profis mit langjähriger Erfahrung sehen und 
hören es rechtzeitig, wenn Wendeschneidplat-
ten am Ende sind. Man kann sich auch auf sei-
ne bearbeitungsspezifischen Erfahrungswerte 
stützen und nach jedem x-ten Werkstück die 
WSP tauschen. Praktisch und zuverlässiger wäre 
es, würde das Werkzeug selbst diese Meldung 
geben. Genau daran arbeiten wir seit gut zwei 
Jahren mit dem Institut für Werkzeugmaschinen 
der Universität Stuttgart. 
Die Aufgabe ist, unseren AVANTEC-Werkzeugen 
die Fähigkeit zu geben, während der Bearbei-
tung direkt an der Schneide Temperatur, Belas-
tung (Kraft/Druck), Vibrationen  und Einsatzzeit 
zu messen und mit diesen Daten die voraus-
schauende Fertigung im Sinne von Industrie 4.0 
voranzutreiben. 

Die Testergebnisse mit den Prototypen, die auf 
unserem neuen Planfräser OE45 aufgebaut sind, 
zeigen, dass die Idee der Datenaufnahme direkt 
an der Schneide soft- und hardwareseitig in der 
Praxis funktioniert. Aktuell  arbeiten wir daran, 
die Datenaufbereitung und -analyse so dar-
zustellen, dass die Anwender auf einfache Art 
und Weise den größtmöglichen Nutzen für ihre 
Fertigung ziehen können. Neben der höheren 
Prozesssicherheit werden die mit tool4.0 aus-
gestatteten Werkzeuge definitiv auch positive 
Auswirkungen auf Produktivität, Präzision und 
Kostenvorteile haben. 

DIREKT AN DER 
SCHNEIDE PREDICTIVE MACHINING

tool4.0
ON THE CUTTING EDGE

INTELLIGENCE STARTS.

TEMPERATUR

KRAFT/DRUCK

VIBRATIONEN

EINSATZZEIT
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AVANTEC® Zerspantechnik GmbH
Wilhelmstraße 123 | D-75428 Illingen
T +49 7042 8222-0 | info@avantec.de

Italy AVANTEC® Italy S.r.l.
Via Gramsci 157 | I-24069 Trescore Balneario (BG)
T +39 035 4258369 | avantec-italy@avantec.de

Austria AVANTEC® Austria GmbH
Knoppen 93 | A-8984 Bad Mitterndorf
T +43 3624 27915 | avantec-austria@avantec.de

USA AVANTEC® USA, LLC
50 South Chestnut Street | USA-19512 Boyertown (PA)
T +1 610 473 2872 | avantec-usa@avantec.de

MEHR Q-POWER, MEHR WEG 
UND NOCH GENAUER NEWTOOLS

NEW
OE45

NEW
UD90

Werkzeug- Ø 100 mm | Material 1.2312
vf 4000 mm/min | ap 4 mm | ae 75 mm

Heavy Duty Q 1200 cm3/min

Werkzeug- Ø 63 mm | Material 1.4548
vf 3000 mm/min | ap 1,5 mm | ae 46 mm

High Feed t 55 min

It’s all about Q www.avantec.de


