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Mathias Schneider über die neue 
Avantec-Niederlassung in China 

Damit genau das nicht passiert!
Höchste Präzision und Oberflächengüte 
bei der Bearbeitung von Druckwerkrahmen

Haben Sie auch eins? 
Mitmachen. Dabeisein. Erzählen Sie von Ihrem 
Lieblingswerkzeug und zeigen Sie, was Ihr 
Fertigungsteam leistet

Komplettprogramm für alle Werkstoffe
Der neue Boger & Benz-Produktkatalog 

FÜR IHREN
ERFOLG
INNOVATIONEN FÜRS 
FRÄSEN UND DIE 
AVANTEC-NEUHEIT 
NUTSTOSSEN



EK90
High 

Precision

DAMIT GENAU DAS NICHT 
PASSIERT	HÖCHSTE PRÄZISION UND OBERFLÄCHENGÜTE 
	 BEI DER BEARBEITUNG VON DRUCKWERKRAHMEN 
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Man muss sich eine Druckmaschine vorstellen wie 
ein hochpräzises Uhrwerk; bis zu 100 000 Teile sind 
verbaut, von denen einige Toleranzanforderungen 
im µ-Bereich erfüllen. Auch unser Kundenmagazin 
ist mit Offset-Technologie gedruckt. Farbpunkte 
in den Grundfarben Cyan, Magenta, Yellow und 
Schwarz, die gerade mal ein hundertstel Millime-
ter stark sind, müssen nach einem genauen Muster 
präzise über- und nebeneinander liegen. Bis zu acht 
Farben können nacheinander aufgebracht werden 
und für jede braucht man ein Druckwerk. Die An-
forderungen an die Stabilität und die Genauigkeit 
der Druckmaschine sind extrem hoch, wenn bis 

Falls Sie selbst auch daran interessiert sind, über 
Ihr Unternehmen zu berichten und Ihre „Avantec-
Erfahrung“ mit der Fachwelt zu teilen – wir sind stets 
offen für Ihre Initiative. 
Birgit Höneise, Marketingleitung. 
birgit.hoeneise@avantec.de | T 07042/8222-0

zu 18 000 Bogen Papier in der Stunde durch die Maschine jagen und auch die 
letzte Farbe genau dort aufgebracht wird, wo sie sein soll. Denn unser Auge ist 
so gut, dass es selbst kleinste Abweichungen erkennt und diese als Unschärfe 
wahrnimmt. Beim Druckmaschinenhersteller König & Bauer werden die Lager-
bohrungen der Gestellteile, die bis zu fünf Tonnen schwer sind, mit dem EK90 
von Avantec geschlichtet. Warum muss das Aufschwingen des Werkstücks un-
bedingt vermieden werden? Welche Anforderungen werden an den gesamten 
Fertigungsprozess und schließlich an die Schlichtfräser gestellt? Die Antworten 
darauf und welche Vorteile die Kassettenbauweise des EK90 hat, können Sie im 
Anwenderbericht detailliert nachlesen. Der QR-Code leitet Sie direkt dorthin.



Dieses Jahr startete mit einem ganz besonderen Er-
eignis für unsere Avantec, einem Doppeljubiläum: 
Der Gründer Gustav Werthwein ist jetzt 80 und unser 
Familienunternehmen seit 30 Jahren Pionier und trei-
bende Kraft für innovative Fräswerkzeuge. Das haben 
wir mit unseren Mitarbeitern, Partnern und Lieferan-
ten gefeiert – an alle unsere Gäste und Mitwirkenden 
ein herzliches Dankeschön für viele bewegende und 
erinnerungswürdige Momente.

Das Jahr 2019 neigt sich dem Ende zu, und der Blick 
nach vorne ist für so manche in unserer Branche und 
in den Industriezweigen unserer Kunden in der aktu-
ellen Situation durchaus nicht so positiv wie in den 
letzten beiden Jahren. VDMA und VDW belegen das 
mit ihren Statistiken aus den ersten drei Quartalen des 
Jahres ganz offiziell, ohne Hinweise auf baldige Besse-
rung. Und es sind die allgegenwärtigen Themen, die 
immer wieder als ursächlich genannt werden: Brexit, 
Handelskonflikte USA-China-EU, der Klimawandel mit 
all seinen Spielarten und Sichtweisen, bis hin zum 
Strukturwandel in der Automobilindustrie. Und „das 
Auto“ ist nun mal der größte Abnehmer „der Werk-
zeugmaschine“.

LIEBE LESERINNEN UND LESER

Hier zahlt sich unser Credo des gesunden, weil or-
ganischen Wachstums aus. Denn die Tatsache, dass 
wir national und international neben den Automo-
bilisten und deren Zulieferer auch noch viele weitere 
zerspanende Branchen mit unseren Werkzeuglösun-
gen überzeugt haben, macht unsere Avantec doch 
recht standfest. 

Zur EMO in Hannover haben wir Innovationen fürs 
Fräsen und die Avantec-Neuheit Nutstoßen mit dem 
Slogan »LIEBLINGSWERKZEUG« vorgestellt. 2020 
möchten wir unsere Kunden in dieses Projekt mitein-
binden – das wird eine spannende Sache. Wir werden 
zudem unsere Aktivitäten in China weiter hochfah-
ren, stellen neue Vertriebsmitarbeiter ein, forschen 
und entwickeln in der digitalen IIoT-Welt und schau-
en danach, dass wir auch in schwierigen Zeiten mit 
Ihnen zusammen weiterhin Ideen und Lösungen er-
folgreich umsetzen – für Ihren Erfolg. Was immer Sie 
bewegt, bleiben Sie uns gewogen.

Herzliche Grüße!

Gustav Werthwein	 Uli Werthwein
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来自上海的衷心问候*
DIE NEUE AVANTEC-NIEDERLASSUNG IN CHINA

MS | So ziemlich jede Art! Eine große Herausforde-
rung ist sicherlich die Verständigung, denn viele 
Chinesen, auch jüngere, sprechen kein Englisch; hier 
komme ich nur mit Übersetzer-Apps weiter! Die He-
rausforderung schlechthin ist zu verstehen, wie in 
China Geschäfte gemacht werden. Meine Erkenntnis 
ist: Ohne uns der Kultur anzupassen und in die chi-
nesische Mentalität reinzudenken, werden wir kaum 
oder keine Geschäfte mit den Chinesen machen. So 
gesehen, gibt es während jeder China-Reise unzäh-
lige Lerneffekte, die uns Stück für Stück weiterbrin-
gen, um Avantec Shanghai erfolgreich zu machen.
MQ | Was werdet ihr kurz- und mittelfristig unter-
nehmen und in die Tat umsetzen?
MS | Noch im Dezember 2019 werden wir poten-
zielle Neukunden besuchen, vornehmlich aus der 
Luft- und Raumfahrt-Branche. Anfang 2020 führen 
wir vor Ort erste Bewerbungsgespräche für das 
Avantec-Team China. Parallel zu den administrativen 
Aktivitäten werden wir weiter alles dransetzen, chi-
nesische Kunden zu gewinnen und entsprechende 
Aufträge zu generieren. 

Mathias Schneider (MS) im Gespräch mit Maxi Q. 
(MQ) zur neuen Avantec-Niederlassung in China 
und was sich seit der offiziellen Registrierung im 
November 2018 getan hat.
MQ | Mathias, warum hat Avantec erst 2018 eine Ver-
triebsniederlassung in China gegründet?
MS | Der Grund ist recht einfach. Die Chinesen wol-
len mittlerweile lieber im eigenen Land kaufen: Fak-
turierung in der eigenen Währung, keine Umstände 
mit den Importmodalitäten, Beratung und Service 
vor Ort, weniger Kosten. Vom Timing war es an der 
Zeit, diesen Schritt zu tun.
MQ | Was ist schon geschafft, was ist noch zu tun?
MS | Um in China eine eigene Firma zu gründen, 
musst du schon mal eine Büroadresse haben – die 
hat das Avantec-Büro seit September 2018 im Ger-
man Centre in Shanghai. Wir sind jetzt dabei, ein 
qualifiziertes Händlernetz aufzubauen, bestehende 
Kunden vor Ort in der Entwicklung zu unterstützen 
und – natürlich – neue Kunden zu akquirieren. Lang-
fristig planen wir eigene Mitarbeiter in China.
MQ | Du warst jetzt gut ein Dutzend Mal in China – 
welche Herausforderungen erlebst du da? 
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*Herzliche Grüße aus Shanghai
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KOMPLETTPROGRAMM FÜR 
ALLE WERKSTOFFE NEUER BOGER & BENZ PRODUKTKATALOG 

Werkzeugdurchmesser kleiner als 1 mm, große Varianz an Kugel-, Torus- und Schaft-
fräsern, neue Branchen und Ansprechpartner, neue Herausforderungen … wir ha-
ben uns die letzten beiden Jahre mit einer für Avantec neuen Materie auseinan-
dergesetzt, den Vollhartmetallfräsern. Unser Verkaufsleiter in Deutschland Michael 
Maier und unser Produktmanager Tim Zöllner haben sich mit Holger Benz, einem 
der Gründer von Boger & Benz zusammengesetzt, um besser zu verstehen, wie die-
ser Markt funktioniert und wo Potenzial für Verbesserungen ist. 

Mit dem neuen Produktkatalog 2019 haben wir das erste Etappenziel erreicht. Über 
verschiedene Probebearbeitungen und deren Datenanalyse, praxisbezogene Ver-
suchsreihen und das Übertragen in die CAD-/CAM-Systeme haben wir das komplet-
te Produktprogramm von Boger & Benz überarbeitet. Der nächste Schritt wird sein, 
diese Auswahl fertigungstechnisch in der Qualität weiter zu steigern und neben den 
Standardprodukten auch gezielter auf individuelle Kundenwünsche einzugehen. 
Für die bereits sehr gut aufgestellte Schleiferei von Boger & Benz haben wir es uns 
zur Aufgabe gemacht, den Nachwuchs zu fördern, um den großen Erfahrungsschatz 
weiterzugeben.

Dass jetzt auch ein Vollhartmetallspezialist zur Avantec-Familie gehört, ist auf der 
Moulding EXPO, der AMB und der EMO auf durchweg positive Resonanz gestoßen. 
Die Zusammenarbeit von Boger & Benz und Avantec erweist sich als spannendes 
Projekt mit einer guten Zukunftsperspektive.
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Anwendungssymbole

Zähnezahl  Räumlich  Seitlich

Drallwinkel Eckenfase Scharfkantig Härtegrad
  

Nuten Schruppen Schlichten Rampen 

Besäumen Kugelbahnfräsen Kopierfräsen Helix

Glattschaft Weldon (auf Anfrage)

Schnittdaten vc | fz | ap | ae
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Schulter-/Nut-/Kugelbahn-/Kopierfräsen. Bei den aufgeführten Schnittdaten der einzelnen Werkzeugtypen handelt es sich um 
empfohlene Werte. Eine vollständige Berücksichtigung aller Bedingungen ist nicht möglich. Daher übernehmen wir auch keine 
Haftung für die Daten. Für prozess- und werkstückspezifische Informationen wenden Sie sich bitte direkt ans Stammhaus oder 
kontaktieren Sie Ihren Ansprechpartner.

90°
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Kurzversion | Eckenradius 0,5 mm

Artikel-Nr. d1 d2 l1 l2 l3

11600300 3 6 58 3 9

11600400 4 6 58 4 12

11600500 5 6 58 5 15

11600600 6 6 58 6 18

11600800 8 8 64 8 24

11601000 10 10 73 10 30

11601200 12 12 84 12 36

TORUSFRÄSER 
HPC | T 1160 | T 1161

Langversion | Eckenradius 0,5 mm

Artikel-Nr. d1 d2 l1 l2 l3

11610600 6 6 74 6 18

11610800 8 8 78 8 24

11611000 10 10 98 10 30

11611200 12 12 108 12 36

Langversion | Eckenradius 1 mm

Artikel-Nr. d1 d2 l1 l2 l3

11610601 6 6 74 6 18

11610801 8 8 78 8 24

11611001 10 10 98 10 30

11611201 12 12 108 12 36

Kurzversion | Eckenradius 1 mm

Artikel-Nr. d1 d2 l1 l2  l3

11600401 4 6 58 4 12

11600501 5 6 58 5 15

11600601 6 6 58 6 18

11600801 8 8 64 8 24

11601001 10 10 73 10 30

11601201 12 12 84 12 36

Schulter Nut

d1 fz mm 

3 0,022 0,007

4 0,030 0,010

5 0,040 0,015

6 0,060 0,025

8 0,070 0,030

10 0,090 0,040

12 0,110 0,060

Schnittdaten für Kurzversion Schulter Nut

Werkstoff N/mm2 vc m/min

P
Allg. Bau-/Einsatzstähle 1.0037 | 1.0570 | 1.0503 | 1.7131 < 800 300 150

Werkzeug-/Vergütungsstähle 1.2367 | 1.2379 | 1.7225 < 1100 230 100

Legierte/Kaltarbeitsstähle 1.2312 | 1.2767 | 1.3505 | 1.7707 < 1400 180 –

M  Rostfreie Stähle 1.4301 |  1.4305 | 1.4034 < 750 120 –

K
Grauguss GG25 | GG40 | GGG40 < 450 220 130

Sphäroguss GGG50 | GGG60 | GGG70 < 650 160 100

H
Gehärteter Stahl HRC 45–50 – 250 –

Gehärteter Stahl HRC 51–58 – 210 –

Gehärteter Stahl HRC 59–65 – 170 –

Schulterfräsen ap x ae = 1d x 0,4d
Nutfräsen ap x ae = 0,65d x 1d

HRC
65
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IHR 
LIEBLINGSWERKZEUG
Für … 

UNSER 
LIEBLINGSWERKZEUG
Für prozesssicheres Nutstoßen

Unsere LIEBLINGSWERKZEUG-Geschichte ist dem ei-
nen oder anderen schon bekannt: Das Fertigungsteam 
hatte beim Stoßen der Passnuten unserer Werkzeug-
körper immer wieder unvorhergesehene Störungen. 
Die konnte keiner dauerhaft beheben. Deshalb haben 
wir ein eigenes Werkzeug gemacht; und seitdem keine 
Störungen mehr. Dafür einen stabilen sicheren Prozess beim Nutstoßen, der auch noch schneller ist – der BR20 
ist jetzt das erklärte LIEBLINGSWERKZEUG unseres Fertigungsteams. 

Wenn Sie also auch so ein LIEBLINGSWERKZEUG ha-
ben, wie geht dann Ihre Geschichte dazu? Wie hat es 
der Avantec-Fräser geschafft, diesen Status zu bekom-
men? Das würden wir gerne von Ihnen persönlich er-
fahren, aus der Praxis und im O-Ton. Die Ihnen bekann-
ten Ansprechpartner kommen im neuen Jahr 2020 auf 

Sie zu. Wir hoffen, dass wir Sie zum Mitmachen begeistern können und Sie bereit sind, die Erfahrungen mit 
Ihrem LIEBLINGSWERKZEUG mit anderen zu teilen. 

Tim Zöllner, Produktmanager AVANTEC, zum neuen Nutstoßwerkzeug BR20

MITMACHEN. DABEISEIN. 
ERZÄHLEN SIE VON IHREM LIEBLINGSWERKZEUG UND ZEIGEN SIE, WAS IHR FERTIGUNGSTEAM LEISTET

HABEN SIE AUCH EIN 
LIEBLINGSWERKZEUG?
WAS MACHT EIN WERKZEUG EIGENTLICH ZUM LIEBLINGSWERKZEUG? IST ES DER 
STANDWEG, DIE HOHE PRÄZISION, SEIN Q-WERT ODER GAR ETWAS GANZ ANDERES?



WIE SCHAFFEN WIR ES INS
EI-EI-O-TI?	INDUSTRIAL INTERNET OF THINGS – WAS MACHST DU, UM AUF
	 DIESE HERAUSFORDERUNGEN VORBEREITET ZU SEIN?

Virtual Reality vor 25 Jahren. VR-Szene mit 
Michael Douglas in »Disclosure« von 1994. 
Typisch Hollywood – schon nah an Heute dran. 
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Die Vision, auf die wir alle hinarbeiten sollen, ist ja 
Grosso modo diese hier: Allen mit Microcontrollern 
ausgestatteten »Things« (also auch unseren 
Avantec-Werkzeugen) bietet das IIoT durch 
Harmonisierung und Standardisierung eine sichere 
Plattform für interdisziplinäre Kommunikation und 
Datenverwaltung.  Sensoren in Werkzeug, Maschine, 
Automation, Steuerung und Peripherieeinheiten 
nehmen laufend Prozessdaten auf: Temperatur, Druck, 
Vibration, Standwege, Betriebsdauer et cetera. Mit 
5G werden diese Datenpakete in Echtzeit übertragen 
und automatisiert auf digitalen Zwillingen mit vorab 
festgelegten Toleranzen abgeglichen. Abweichungen 
werden erkannt und korrigiert. Über Cloud-Lösungen 
nutzen alle am Prozess beteiligten Partner diese 
Daten, um gemeinsam die Produktion beim Kunden 
zu sichern und die Produktivität zu maximieren. 
1:1-Simulationen unterstützen in Forschung und 
Entwicklung und bei der Erstauslegung und 
Optimierung von Fertigungsprozessen. Die Synergie 
der realen mit der virtuellen Welt bringt auch greifbare 
Vorteile bei Serviceeinsätzen und der Wartung von 
Anlagen. Aus dem bisher großteils reaktiven Service 
wird ein vorausschauender und voraussagender. 
Mit Augmented- und Virtual Reality-Anwendungen 
wird in der Reiselogistik durch maßgeschneiderte 
Vorbereitung von Monteureinsätzen viel Zeit und Geld 
gespart 

Wir sehen das bei Avantec so mit dem IIoT: 
Ein Teil davon zu sein, wirkt in vielerlei Hinsicht 
vielversprechend, versetzt es doch die fertigenden 
und produzierenden Unternehmen in die Lage, 
einen immensen Individualisierungsschub in hoher 
Qualität und vor allen Dingen auch wirtschaftlich 
erfolgreich umzusetzen. Eine entsprechend hohe 
Flexibilität wird überlebenswichtig sein, um auf den 

Weltmärkten wettbewerbsfähig zu bleiben. Was wir 
zur Zeit auf den Weg bringen, um auf dieser 2011 auf 
der Hannover Messe losgelösten Welle mitreiten zu 
können, ist dieses: Wir Mittelständler holen uns im 
Bereich digitale Welt (IIoT) die Intelligenz ins Haus, 
indem wir eng mit Universitäten und Fachhochschulen 
zusammenarbeiten. Davon profitieren alle und 
schaffen so die Basis, die neue digitale Welt und ihre 
Ziele mit unserem familiengeführten Unternehmen in 
Einklang zu bringen. Und in diesem Prozess werden 
wir sehen, was für Avantec sinnvoll und machbar ist. 
Dabei bleibt unser Credo maßgebend: Es ist weiterhin 
der Mensch, der im Mittelpunkt steht.



AVANTEC Zerspantechnik GmbH
Wilhelmstraße 123 | 75428 Illingen | Deutschland
T +49 7042 8222-0 | info@avantec.de | avantec.de

Italy AVANTEC Italy S.r.l.
Via Gramsci 157 | 24069 Trescore Balneario (BG)
T +39 035 4258369 | avantec-italy@avantec.de

USA AVANTEC USA, LLC
50 South Chestnut Street | Boyertown, PA 19512
T +1 610 473 2872 | avantec-usa@avantec.de

Austria AVANTEC Austria GmbH
Knoppen 93 | 8984 Bad Mitterndorf
T +43 3624 27915 | avantec-austria@avantec.de

China AVANTEC (Shanghai) Trading Co., Ltd.
Room 753A, Tower 3, German Centre
No. 88 Keyuan Rd. | Pudong 201203 Shanghai
T +86 21 68782268 | avantec-china@avantec.de

Erst kommt die Lösung. 
Dann unser Werkzeug. 
Dann Ihr Erfolgserlebnis.

Wendeschneidplatten | Nutstoßwerkzeuge | Walzenstirnfräser | Planfräser | Scheibenfräser | Trennfräser
Kopierfräser | Eckfräser | Schaftfräser | T-Nutfräser | Zirkularfräser | Avant Easy Change Programm
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