PLANFRASER HD60

Universell in Guss und Stahl einsetzbar

NEWTOOL

Sehr gute Oberflachengiite

durch Planschneiden
Variables Keilsystem fiir den Einsatz in lang-

wie auch kurzspanenden Materialien
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Aufsteckfraser
Artikel D Da d"’ H Zeff ap Keil TK k kg WSP
03H.1263.100 125 137,8 40 63 7 10 ja - nein 3,23 HD..2207.N
03H.1663.100 160 172,8 40 63 9 10 ja 66,7 nein 5,26 HD..2207.N
03H.2063.100 200 212,8 60 63 10 10 ja 101,6 nein 8,57 HD..2207.N

Klemmset 1(_-' —_—l - "
082.0000.358 08K.1008.010 08Z.0000.093 TX225

It's all about Q
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| Zuteilung Zerspanparameter

zu den AV Materialgruppen

HD..2207..

HD..2207..

Artikel

HD.2207.002.01 SKY77

HD.2207.004.01 SKY77

Artikel

HD.2207.002.01 SKY77

HD.2207.002.01 NERO?*77

HD.2207.002.01 CAN*77

HD.2207.004.01 SKY77

WSP
HD..2207...

AVANTEC 7

Bezeichnung

HDHW 2207M0 SN-23

HDHT 2207M0 SN-28

Bezeichnung

HDHW 2207M0 SN-23

HDHW 2207M0 SN-23

HDHW 2207M0 SN-23

HDHT 2207M0 SN-28
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PLANFRASER

Empfehlung
a
0,7>E<D A22 A21 A20 A19 A18 A17 A16
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 - -
Ve 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 - -
hmax - - 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30
V¢ - - 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110
a
0,7>e<D D21 D20 D19 D18 D17 D16
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 -
Ve 280-320 260-290 240-280 210-240 180-210 -
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 -
Ve 300-340 280-320 240-280 210-240 180-210 -
hmax 0,65 0,60 0,55 0,50 0,45 -
Ve 320-380 300-340 260-300 210-240 180-210 -
hmax - - - 0,45 0,40 0,35
Ve - - - 210-240 180-210 140-180
TX220



