SCHAFTFRASER CS90

Hochste Bruchsicherheit durch tangentialen Einbau der
4-schneidigen CN-WSP, auch bei kleinen Gro3en

Hohe Zustellungen bei gleichzeitig

hohen Zahnvorschiben

Enge Zahnteilung bringt Vorteile

in der Gussbearbeitung

-

CS90
Schaftfraser
Artikel D dhe L Iy Zeff ap 1k kg WSP
11C.2509.001 25 25 90 31,5 4 7 ja 0,30 CN..07T3..L
11C.3210.001 32 25 100 43 5 7 ja 0,37 CN..07T3..L
11C.4011.001 40 32 110 48,5 6 7 ja 0,67 CN..07T3..L

It's all about Q
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| Zuteilung Zerspanparameter

zu den AV Materialgruppen
Artikel Bezeichnung A22 A21 A20 A19 A18 A17 A16
hmax 0,16 0,16 0,15 0,13 0,12 0,12 0,10
CN.07T3.008.11 SKY77 CNHQ 077306 SL-28W
V¢ 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110
CN..07T3..
hrmax - - - - - 012 0,10
CN.07T3.008.11 AV1055 CNHQ 077306 SL-28W
V¢ - - - - - 110-140 80-110
Artikel Bezeichnung D21 D20 D19 D18 D17 D16
hmax 0,17 0,15 0,14 0,12 0,12 0,12
CN.07T3.008.11 SKY77 CNHQ 077306 SL-28W
A 290-320 260-295 230-270 210-240 180-210 140-180
CN..07T3..
hmax 0,17 0,15 0,14 0,12 0,12 0,12
CN.07T3.008.11 NERO*77 CNHQ 077306 SL-28W
V¢ 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180
Rostreiestahle [N EEI
Artikel Bezeichnung C12 cn c1o co9 E82 E81 E80
hmax 0,11 0,10 - - 0,22 0,21 0,16
CN.07T3.008.11 SKY77 CNHQ 077306 SL-28W
A 150-220 120-170 - - 650-1000 450-650 280-450
CN..07T3..
hmax 0,11 0,10 0,08 0,08 - - -
CN.07T3.008.11 AV1055 CNHQ 077306 SL-28W
A 150-220 120-170 90-120  60-100 - - -
WSP -y - -'
CN..07T... 08B.0309.7991 TX208
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