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Inserto CN a 4 taglienti

Taglio dolce grazie alla disposizione incrociata dei 
taglienti – il tagliente secondario si trova all’esterno 
della zona di truciolatura 
CB18: utilizzabile anche per la spianatura

FRESE A DISCO TANGENZIALI
CB18 | CN18

CB18

articolo D d2 dH7 H B(h11) zz z ae RI Kg INS

01C.1010.001 100 45 27 45 10 6x2 6 25,0 no 0,59 CN.07T3..

01C.1012.002 100 45 27 45 12 6x2 6 25,0 no 0,75 CN.07T3..

01C.1014.001 100 45 27 45 14 6x2 6 25,0 no 0,93 CN.07T3..

01C.1210.002 125 58 32 50 10 7x2 7 33,0 no 0,67 CN.07T3..

01C.1212.003 125 58 32 50 12 7x2 7 33,0 no 1,27 CN.07T3..

01C.1214.001 125 58 32 50 14 7x2 7 33,0 no 1,54 CN.07T3..

01C.1610.001 160 70 40 63 10 9x2 9 44,0 no 2,28 CN.07T3..

01C.1612.001 160 70 40 63 12 9x2 9 44,0 no 2,58 CN.07T3..

01C.1614.001 160 70 40 63 14 9x2 9 44,0 no 2,79 CN.07T3..

CN18

articolo D d2 dH7 B(h11) zz z ae RI Kg INS

14C.1010.005 100 47 32 10 6x2 6 28,0 no 0,43 CN.07T3..

14C.1012.001 100 47 32 12 6x2 6 28,0 no 0,53 CN.07T3..

14C.1014.001 100 47 32 14 6x2 6 28,0 no 0,66 CN.07T3..

14C.1210.001 125 47 32 10 7x2 7 39,0 no 0,71 CN.07T3..

14C.1212.001 125 47 32 12 7x2 7 39,0 no 0,83 CN.07T3..

14C.1214.003 125 47 32 14 7x2 7 39,0 no 1,02 CN.07T3..

14C.1610.001 160 55 40 10 9x2 9 52,0 no 1,17 CN.07T3..

14C.1612.001 160 55 40 12 9x2 9 52,0 no 1,43 CN.07T3..

14C.1614.001 160 55 40 14 9x2 9 52,0 no 1,70 CN.07T3..

fascia di fresatura B(h11) raggiungibile solo con geometria inserto W. altre dimensioni su richiesta.
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acciaio
articolo descrizione A22 A21 A20 A19 A18 A17 A16

CN..07T3..

CN.07T3.008.11  SKY77 CNHQ 07T306 SL-28W
hmax 0,16 0,16 0,15 0,13 0,12 0,10 0,10

vc 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110

CN.07T3.009.11  SKY77 CNHQ 07T306 SR-28W
hmax 0,16 0,16 0,15 0,13 0,12 0,10 0,10

vc 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110

FORMA INS. CN

Parametri di taglio consigliati 
rispetto ai gruppi di materiali AV

ghisa
articolo descrizione D21 D20 D19 D18 D17 D16

CN..07T3..

CN.07T3.008.11  SKY77 CNHQ 07T306 SL-28W
hmax 0,17 0,15 0,14 0,12 0,12 0,12

vc 290-320 260-295 230-270 210-240 180-210 140-180

CN.07T3.008.11  NERO²77 CNHQ 07T306 SL-28W
hmax 0,17 0,15 0,14 0,12 0,12 0,12

vc 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180

CN.07T3.009.11  SKY77 CNHQ 07T306 SR-28W
hmax 0,17 0,15 0,14 0,12 0,12 0,12

vc 290-320 260-295 230-270 210-240 180-210 140-180

CN.07T3.009.11  NERO²77 CNHQ 07T306 SR-28W
hmax 0,17 0,15 0,14 0,12 0,12 0,12

vc 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180

metalli non ferrosi
articolo descrizione E82 E81 E80

CN..07T3..

CN.07T3.008.11  SKY77 CNHQ 07T306 SL-28W
hmax 0,20 0,20 0,16

vc 650-1000 450-650 280-450

CN.07T3.009.11  SKY77 CNHQ 07T306 SR-28W
hmax 0,20 0,20 0,16

vc 650-1000 450-650 280-450

INS

CN..07T3... 08B.0309.7991 TX208
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