FRESE A DISCO

FRESE A DISCO TANGENZIALI
EB18
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Inserto EN a 4 taglienti

Utensile a passo fitto grazie alla struttura tangenziale
Taglio dolce grazie alla disposizione incrociata dei
taglienti - il tagliente secondario si trova all’esterno
della zona di truciolatura

Utilizzabile anche per la spianatura
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articolo D d2 dH7 H B(h1) zz Zeff ae RI Kg INS
01E.1214.001 125 58 32 50 14 7%x2 7 32,0 no 1,54 EN..08T3.R/L
01E.1216.001 125 58 32 50 16 6x2 6 32,0 no 1,64 EN..0904.R/L
01E.1218.001 125 58 32 50 18 6x2 6 32,0 no 1,77 EN..0904.R/L
01E.1614.001 160 70 40 63 14 9x2 9 43,0 no 2,80 EN..08T3.R/L
01E.1616.001 160 70 40 63 16 8x2 8 43,0 no 2,83 EN..0904.R/L
01E.1618.001 160 70 40 63 18 8x2 8 43,0 no 3,10 EN..0904.R/L
01E.1620.001 160 70 40 63 20 7x2 7 43,0 no 3,20 EN..1206.R/L
01E.1622.001 160 70 40 63 22 7x2 7 43,0 no 3,40 EN..1206.R/L
01E.1624.001 160 70 40 63 24 7x2 7 43,0 no 3,63 EN..1206.R/L
01E.2018.003 200 70 40 63 18 9x2 9 63,0 no 4,50 EN..0904.R/L
01E.2020.007 200 70 40 63 20 9x2 9 63,0 no 4,70 EN..1206.R/L
01E.2022.002 200 70 40 63 22 9x2 9 63,0 no 5,07 EN..1206.R/L
01E.2520.004 250 90 50 68 20 11x2 11 78,0 no 7,50 EN..1206.R/L
01E.2524.004 250 90 50 68 24 11x2 11 78,0 no 8,74 EN..1206.R/L

fascia di fresatura B(,11) raggiungibile solo con geometria inserto W. altre dimensioni su richiesta.
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FRESE A DISCO

FRESE A DISCO TANGENZIALI
EN18

Inserto EN a 4 taglienti

Utensile a passo fitto grazie alla struttura tangenziale
Taglio dolce grazie alla disposizione incrociata dei
taglienti - il tagliente secondario si trova all’esterno
della zona di truciolatura

EN18

articolo D d2 dH? By zz Zeff ae RI Kg INS
14E.1214.001 125 46 32 14 7x2 7 37,0 no 1,00 EN..O8T3.R/L
14E.1216.001 125 46 32 16 6x2 6 37,0 no 1,19 EN..0904.R/L
14E.1218.001 125 46 32 18 6x2 6 37,0 no 1,33 EN..0904.R/L
14E.1614.003 160 55 40 14 9x2 9 50,0 no 1,70 EN..08T3.R/L
14E.1616.001 160 55 40 16 8x2 8 50,0 no 1,87 EN..0904.R/L
14E.1618.001 160 55 40 18 8x2 8 50,0 no 2,14 EN..0904.R/L
14E.1620.005 160 55 40 20 7x2 7 50,0 no 2,35 EN..1206.R/L
14E.1622.001 160 55 40 22 7x2 7 50,0 no 2,71 EN..1206.R/L
14E.1624.001 160 55 40 24 7x2 7 50,0 no 2,87 EN..1206.R/L
14E.2020.001 200 68 50 20 9x2 9 63,0 no 3,57 EN..1206.R/L

fascia di fresatura B(,11) raggiungibile solo con geometria inserto W. altre dimensioni su richiesta.
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FORMA INS. EN
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Parametri di taglio consigliati

rispetto ai gruppi di materiali AV

EN..08T3..

EN..0904..

articolo

EN.08T3.012.09 SKY77

EN.08T3.014.09 SKY77

EN.08T3.017.26 SKY77

EN.08T3.016.26 SKY77

EN.08T3.001.54 SKY77

EN.08T3.002.54 SKY77

EN.0904.023.12 SKY77

EN.0904.022.12 SKY77

EN.0904.017.26 SKY77

EN.0904.016.26 SKY77

EN.0904.003.54 SKY77

EN.0904.002.54 SKY77

descrizione

ENHQ 087306 SL-28W

ENHQ 08T306 SR-28W

ENHQ 087306 SL-28V

ENHQ 08T306 SR-28V

ENHQ 087306 SL-30

ENHQ 08T306 SR-30

ENHQ 090408 SL-28W

ENHQ 090408 SR-28W

ENHQ 090408 SL-28V

ENHQ 090408 SR-28V

ENHQ 090408 SL-30

ENHQ 090408 SR-30

06
6,35

hmax

Ve

hmax

Ve

hmax

hmax

Ve

hmax

Vc

hmax

Ve

hmax

hmax

Ve

hmax

Ve

hmax

hmax

Ve

hmax

Vc

A22
0,15
200-280

0,15
200-280

0,15

200-280

0,15
200-280

0,18

200-280

0,18
200-280

0,18
200-280

0,18

200-280

A21
0,15
190-230

0,15
190-230

0,15

190-230

0,15
190-230

0,18

190-230

0,18
190-230

0,18
190-230

0,18

190-230

A20
0,15
180-220

0,15
180-220

0,15

180-220

0,15
180-220

0,18

180-220

0,18
180-220

0,18
180-220

0,18

180-220

A19
0,12
160-210

0,12
160-210

0,12

160-210

0,12
160-210

0,11
160-210

0,11

160-210

0,15

160-210

0,15
160-210

0,15
160-210

0,15

160-210

0,13
160-210

0,13
160-210

A18
0,12
140-180

0,12
140-180

0,12

140-180

0,12
140-180

0,11
140-180

0,11

140-180

0,15

140-180

0,15
140-180

0,15
140-180

0,15

140-180

0,13
140-180

0,13
140-180

A17
0,10
110-140

0,10
110-140

0,10

110-140

0,10
110-140

0,09
110-140

0,09

110-140

0,12

110-140

0,12
110-140

0,12
110-140

0,12

110-140

0,10
110-140

0,10
110-140

A16
0,08
80-110

0,08
80-110

0,08

80-110

0,08
80-110

0,08
80-110

0,08

80-110

0,10

80-110

0,10
80-110

0,10
80-110

0,10

80-110

0,08
80-110

0,08
80-110
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FRESE A DISCO

FORMA INS. EN
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| Parametri di taglio consigliati
rispetto ai gruppi di materiali AV
articolo descrizione A22 A21 A20 A19 A18 A17 A16
hmax 022 022 022 0,20 0,18 - -
EN.1206.027.18 SKY77 ENHQ 120610 SL-25V
ve 200280 190230 180-220 160-210 140-180 - -
hrmax 022 022 022 0,20 0,18 - -
EN.1206.026.18 SKY77 ENHQ 120610 SR-25V
ve 200280 190230 180220 160-210 140-180 - -
hmax 0,20 0,20 020 0,18 0,16 0,15 01
EN.1206.029.13 SKY77 ENHQ 120610 SL-28W
ve 200280 190230 180-220 160210 140-180 110-140  80-110
EN..1206..
hrmax 0,20 020 020 0,18 0,16 0,15 01
EN.1206.030.13 SKY77 ENHQ 120610 SR-28W
ve 200280 190230 180-220 160210 140-180 110-140  80-110
hmax - - - 0,16 0,14 0,12 0,10
EN.1206.003.54 SKY77 ENHQ 120610 SL-30
ve - - - 160-210 140-180  110-140 80-110
hmax - - - 0,16 0,14 0,12 0,10
EN.1206.002.54 SKY77 ENHQ 120610 SR-30
ve - - - 160-210 140-180 110-140 80-110
articolo descrizione D21 D20 D19 D18 D17 D16
hrmax 0,15 0,15 0,15 0,12 0,10 0,08
EN.08T3.012.09 SKY77 ENHQ 087306 SL-28W
ve 200280 200260 180-230 170-210 160-190 140-180
hrmax 0,15 0,15 0,15 0,12 0,10 0,08
EN.08T3.012.09 NERO26 ENHQ 08T306 SL-28W
ve 240300 240300 220-260 200-240 180-210 140-180
hmax 0,15 0,15 0,15 0,12 0,10 0,08
EN.08T3.014.09 SKY77 ENHQ 08T306 SR-28W
ve 200280 200260 180-230 170-210 160-190 140-180
hmax 0,15 0,15 0,15 0,12 0,10 0,08
EN.08T3.014.09 NERO26 ENHQ 08T306 SR-28W
ve 240300 240300 220260 200-240 180-210 140-180
EN..08T3..
hrmax 0,15 0,15 0,15 0,12 0,10 0,08
EN.08T3.017.26 SKY77 ENHQ 08T306 SL-28V
ve | 200-280 200260 180-230 170210 160-190 140-180
hmax 0,15 0,15 0,15 0,12 0,10 0,08
EN.08T3.017.26 NERO26 ENHQ 08T306 SL-28V
ve | 240-300 240-300 220-260 200-240 180210 140-180
hmax 0,15 0,15 0,15 0,12 0,10 0,08
EN.08T3.016.26 SKY77 ENHQ 08T306 SR-28V
ve | 200-280 200260 180-230 170210 160-190 140-180
hrmax 0,15 0,15 0,15 0,12 0,10 0,08
EN.08T3.016.26 NERO26 ENHQ 08T306 SR-28V
ve | 240-300 240-300 220-260 200-240 180210 140-180
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FRESE A DISCO

FORMA INS. EN

EN..0904..

EN..1206..

articolo

EN.0904.023.12 SKY77

EN.0904.023.12 NERO26

EN.0904.022.12 SKY77

EN.0904.022.12 NERO26

EN.0904.017.26 SKY77

EN.0904.017.26 NERO26

EN.0904.016.26 SKY77

EN.0904.016.26 NERO26

EN.1206.027.18 SKY77

EN.1206.027.18 NERO26

EN.1206.026.18 SKY77

EN.1206.026.18 NERO26

EN.1206.029.13 SKY77

EN.1206.029.13 NERO26

EN.1206.030.13 SKY77

EN.1206.030.13 NERO26

]
Z I\ AS
4 o8
{ b 8

EN
(] s
09 12 T3 04
9,52 12,7 3,97 4,76

Parametri di taglio consigliati
rispetto ai gruppi di materiali AV

descrizione

ENHQ 090408 SL-28W

ENHQ 090408 SL-28W

ENHQ 090408 SR-28W

ENHQ 090408 SR-28W

ENHQ 090408 SL-28V

ENHQ 090408 SL-28V

ENHQ 090408 SR-28V

ENHQ 090408 SR-28V

ENHQ 120610 SL-25V

ENHQ 120610 SL-25V

ENHQ 120610 SR-25V

ENHQ 120610 SR-25V

ENHQ 120610 SL-28W

ENHQ 120610 SL-28W

ENHQ 120610 SR-28W

ENHQ 120610 SR-28W

06
6,35

hmax
Ve
hmax

Ve

hmax
Ve
hmax

Vc

hmax
Ve
hmax

Ve

hmax
Ve
hmax

Ve

hmax

hmax

Ve

hmax
Ve

hmax

hmax
Vc
hmax

Vc

hmax
Ve
hmax

Vc

D21
0,18
200-280
0,18
240-300

0,18
200-280
0,18
240-300

0,18
200-280
0,18
240-300

0,18
200-280
0,18

240-300

0,25
200-280
0,25

240-300

0,25
200-280
0,25
240-300

0,23
200-280
0,23
240-300

0,23
200-280
0,23
240-300

D20
0,18
200-260
0,18
240-300

0,18
200-260
0,18
240-300

0,18
200-260
0,18
240-300

0,18
200-260
0,18

240-300

0,25
200-260
0,25

240-300

0,25
200-260
0,25
240-300

0,23
200-260
0,23
240-300

0,23
200-260
0,23
240-300

D19
0,18
180-230
0,18
220-260

0,18
180-230
0,18
220-260

0,18
180-230
0,18
220-260

0,18
180-230
0,18

220-260

0,22
180-230
0,22

220-260

0,22
180-230
0,22
220-260

0,21
180-230
0,21
220-260

0,21
180-230
0,21
220-260

D18
0,15
170-210
0,15
200-240

0,15
170-210
0,15
200-240

0,15
170-210
0,15
200-240

0,15
170-210
0,15

200-240

0,20
170-210
0,20

200-240

0,20
170-210
0,20
200-240

0,18
170-210
0,18
200-240

0,18
170-210
0,18
200-240

D17
0,12
160-190
0,12
180-210

0,12
160-190
0,12
180-210

0,12
160-190
0,12
180-210

0,12
160-190
0,12

180-210

0,18
160-190
0,18

180-210

0,18
160-190
0,18
180-210

0,17
160-190
0,17
180-210

0,17
160-190
0,17
180-210

D16
0,10
140-180
0,10
140-180

0,10
140-180
0,10
140-180

0,10
140-180
0,10
140-180

0,10
140-180
0,10

140-180

0,13
140-180
0,13

140-180

0,13
140-180
0,13
140-180

0,12
140-180
0,12
140-180

0,12
140-180
0,12
140-180

It's all about Q
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952 12,7 397 476 6,35

| Parametri di taglio consigliati

rispetto ai gruppi di materiali AV

articolo

EN.08T3.001.54 SKY77

EN..08T3..
EN.08T3.002.54 SKY77
EN.0904.003.54 SKY77
EN..0904..
EN.0904.002.54 SKY77
EN.1206.003.54 SKY77
EN..1206..

EN.1206.002.54 SKY77

INS
EN..08T3...
EN..0904...
EN..1206...

AVANTEC 7

descrizione

ENHQ 087306 SL-30

ENHQ 08T306 SR-30

ENHQ 090408 SL-30

ENHQ 090408 SR-30

ENHQ 120610 SL-30

ENHQ 120610 SR-30

|- W
08B.0309.7991
08B.3511.7991
08B.0513.7991

hmax

Ve

hmax

Ve

hmax

hmax

Ve

hmax

Vc

hmax

Ve

TX208
TX215
TX220

E82
0,18
650-1000

0,18
650-1000

0,20

650-1000

0,20
650-1000

0,25
650-1000

0,25

650-1000

E81
0,15
450-650

0,15
450-650

0,18

450-650

0,18
450-650

0,20
450-650

0,20

450-650

metalli non ferrosi

E80
0,12
280-450

0,12
280-450

0,15

280-450

0,15
280-450

0,18
280-450

0,18

280-450
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