
It's all about Q

Utilizzo facilitato per registrazione/cambio inserti
Avanzamenti estremi con inserto ENFQ a due taglienti
2 dimensioni inserto per forze di compressione assiale 
ridotte, per utilizzo su acciaio

FRESE A FINIRE EK90

EK90
frese a manicotto

articolo D dH7 TK H z ap RI Kg cartuccia 

04E.0650.140 63 22 – 50 5 0,1–0,3 si 0,87 K-EN08

04E.0850.140 80 27 – 50 6 0,1–0,3 si 1,45 K-EN08

04E.1060.001 100 32 – 62 6 0,1–0,3 no 2,50 K-EN12

04E.1060.005 100 32 – 62 6 0,1–0,3 no 2,46 K-EN08-g

04E.1260.001 125 40 – 62 8 0,1–0,3 no 3,90 K-EN12

04E.1260.005 125 40 – 62 8 0,1–0,3 no 3,84 K-EN08-g

04E.1660.001 160 40 66,7 62 10 0,1–0,3 no 5,73 K-EN12

04E.1660.005 160 40 66,7 62 10 0,1–0,3 no 5,67 K-EN08-g

EK90
cartuccia 

cod. cartuccia set cuneo*

K-EN08 08Z.0000.303

K-EN08-g 08Z.0000.301

K-EN12 08Z.0000.302

*set completo composto da cartuccia e componenti 

FRESE A FINIRE



Utilizzo facilitato per registrazione/cambio inserti
Rugosità eccellente con inserto SN a 4 taglienti
Geometria di taglio molto ampia per utilizzo 
ottimale su ghisa

FRESE A FINIRE SK90

SK90
frese a manicotto

articolo D dH7 TK H z ap RI Kg cartuccia 

04E.1060.010 100 32 – 62 6 0,1–0,3 no 2,47 K-SN10

04E.1260.010 125 40 – 62 8 0,1–0,3 no 3,86 K-SN10

04E.1660.010 160 40 66,7 62 10 0,1–0,3 no 5,70 K-SN10

SK90
cartuccia 

cod. cartuccia set cuneo*

K-SN10 08Z.0000.304

*set completo composto da cartuccia e componenti 

FRESE A FINIRE
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acciaio
articolo descrizione A22 A21 A20 A19 A18 A17 A16

EN..08T3..

EN.08T3.063.04  SKY77 ENFQ 08T310 EL-33S
hmax max 3,0

vc 30-400*

EN.08T3.063.04  NERO26 ENFQ 08T310 EL-33S
hmax max 3,0

vc 30-400*

EN..1208..

EN.1208.041.04  SKY77 ENFQ 120808 EL-33S
hmax max 5,0

vc 30-400*

EN.1208.041.04  NERO26 ENFQ 120808 EL-33S
hmax max 5,0

vc 30-400*

SN..1006.. SN.1006.042.01  SKY77 SNFQ 100610 EL-33S
hmax max 3,0

vc 30-400*

INS

EN..08T3... 08B.0375.7991 TX208

EN..08T3... per K-EN08-g 08B.0309.7991 TX208

EN..1208... 08B.0516.7991 TX220

SN..1006... 08B.3511.7991 TX215

Parametri di taglio consigliati 
rispetto ai gruppi di materiali AV

ghisa
articolo descrizione D21 D20 D19 D18 D17 D16

EN..08T3..

EN.08T3.063.04  SKY77 ENFQ 08T310 EL-33S
hmax max 3,0

vc 30-400*

EN.08T3.063.04  NERO26 ENFQ 08T310 EL-33S
hmax max 3,0

vc 30-400*

EN..1208..

EN.1208.041.04  SKY77 ENFQ 120808 EL-33S
hmax max 5,0

vc 30-400*

EN.1208.041.04  NERO26 ENFQ 120808 EL-33S
hmax max 5,0

vc 30-400*

SN..1006.. SN.1006.042.01  SKY77 SNFQ 100610 EL-33S
hmax max 3,0

vc 30-400*
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FRESE A FINIRE
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