
It's all about Q

Utilizzo universale su ghisa e acciaio 
Ottima rugosità
Ottima evacuazione truciolo grazie alle 
geometrie di taglio migliorate

FRESE A SPIANARE KC1.1

KC1.1
frese a manicotto

articolo D DA dH7 H z ap cuneo RI Kg INS

03O.5040.001 50 58,8 22 40 6 3,5 no si 0,35 OF..1505.N

03O.6340.001 63 71,9 22 40 7 3,5 no si 0,56 OF..1505.N
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Parametri di taglio consigliati 
rispetto ai gruppi di materiali AV

FORMA INS. OF

acciaio
articolo descrizione A22 A21 A20 A19 A18 A17 A16

OF..1505..

OF.1505.001.31  SKY77 OFEW 1505M0 TN-28S
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30 0,30

vc 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110

OF.1505.001.40  SKY77 OFEW 1505M0 TN-25
hmax 0,60 0,55 0,50 0,45 0,40 – –

vc 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 – –

ghisa
articolo descrizione D21 D20 D19 D18 D17 D16

OF..1505..

OF.1505.001.32  CAN²26 OFEW 1505M0 TN-25S
hmax 0,60 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35

vc 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180

OF.1505.001.30  NERO²77 OFEW 1505M0 SN-28S 
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30

vc 300-340 270-300 240-280 210-240 180-210 140-180

OF.1505.001.31  SKY77 OFEW 1505M0 TN-28S
hmax 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35 0,30

vc 280-320 260-300 240-280 210-240 180-210 140-180

OF.1505.001.40  SKY77 OFEW 1505M0 TN-25
hmax 0,60 0,55 0,50 0,45 0,40 0,35

vc 340-380 280-340 240-280 210-240 180-210 140-180

metalli non ferrosi
articolo descrizione D21 D20 D19

OF..1505.. OF.1505.001.31  SKY77 OFEW 1505M0 TN-28S
hmax 0,55 0,50 0,35

vc 650-1000 450-650 280-450

INS

OF..1505... 08B.4511.7991 TX220

OF
AS Ø s

8 15 05

14,7 5

Suggerimenti 
ae 

0,7 x D

Suggerimenti 
ae 

0,7 x D

Suggerimenti 
ae 

0,7 x D
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