FRESE A SPIANARE SE60

Grande profondita di passata fino a 14 mm per max Q
Assorbimento di potenza ridotto anche
per asportazioni pesanti

SE60
frese a manicotto
articolo D Da d+’ H TK Zeff ap cuneo RI Kg INS
03S5.1263.130 125 142,5 40 63 - 6 14 si no 4,20 SE..2408.R
03S5.1663.130 160 177,5 40 63 66,7 8 14 si no 5,40 SE..2408.R
03S5.2063.130 200 217,5 60 63 101,6 11 14 si no 8,81 SE..2408.R
Set cuneo -.Qr — B *
087.0000.145 08K.2010.001 087.0000.242 TX225

It's all about Q
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| Parametri di taglio consigliati
rispetto ai gruppi di materiali AV

articolo descrizione

SE.2408.002.05 SKY77 SEHN 240820 SR-23

SE..2408.. = SE.2408.002.06 SKY77 SEHN 240850 SR-23

SE.2408.003.01 SKY77 SEHR 240850 SR-23

articolo descrizione

SE.2408.002.05 SKY77 SEHN 240820 SR-23

SE.2408.002.05 NERO*77 SEHN 240820 SR-23
SE..2408..
SE.2408.002.06 CAN’77 SEHN 240850 SR-23

SE.2408.003.01 CAN?77 SEHR 240850 SR-23

AVANTEC 7
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FRESE A SPIANARE

A22

0,65

0,65

0,65

D21
0,65
280-320

0,65
300-340

0,65
320-380

0,65

320-380

A21

0,60

0,60

0,60

D20
0,60
260-290

0,60
280-320

0,60
300-340

0,60

300-340

A20

0,55

280-320 240-280 210-240

0,55

280-320 240-280 210-240

0,55

280-320 240-280 210-240

D19
0,55
240-280

0,55
240-280

0,55
260-300

0,55

260-300

A19
0,50
180-210

0,50
180-210

0,50

180-210

D18
0,50
210-240

0,50
210-240

0,50
210-240

0,50

210-240

A18
0,45
140-180

0,45
140-180

0,45

140-180

D17
0,45
180-210

0,45
180-210

0,45
180-210

0,45

180-210

A17 Al6

D16



