KUGELFRASER GBOGERBENZ
MINI | K 1103

2ALE
ArtikelNr. | d1 | d2 | 11 | 12 | 13 ArtikelNr. | d1 | d2 | 11 | 2 | 1B 2 g 30°
11030100 1 6 64 2 5 11030160 1,6 6 64 3,2 8
11030101 1 6 64 2 10 11030161 1,6 6 64 3,2 16 HRC
11030102 1 6 64 2 15 11030180 1.8 6 64 3,6 9 45 i HA W
11030120 1,2 6 64 2,4 6 11030181 18 6 64 3,6 18
11030121 1,2 6 64 2,4 12 11030200 2 6 64 4 10
11030140 1.4 6 64 2,8 7 11030201 2 6 64 4 15 % % %
11030141 1.4 6 64 2,8 14 11030202 2 6 64 4 20
11030150 1,5 6 64 3 7,5 11030250 2,5 6 64 5 12,5
11030151 1.5 6 64 3 10 11030251 2,5 6 64 5 20 %
11030152 1.5 6 64 3 15 11030300 3 6 64 6 15
11030301 3 6 64 6 25
11030400 4 6 64 6 15
| d2 |
Kugelbahnfrasen a,xa,=0,1dx0,2d
Kopierfrasen a,xa,=0,04d x 0,04d
Schnittdaten fiir Kurzversion K.-Bahn ‘ Kopieren K.-Bahn ‘ Kopieren
N/mm? |y, m/min d fzmm
Allg. Bau-/Einsatzstdhle 1.0037 | 1.0570 | 1.0503 | 1.7131 <800 1 0,007 0,006
P Werkzeug-/Verglitungsstahle 1.2367 | 1.2379 | 1.7225 <1100 1,2 0,009 0,007
Legierte/Kaltarbeitsstahle 1.2312 | 1.2767 | 1.3505 | 1.7707 < 1400 1,4 0,010 0,008
Grauguss GG25 | GG40 | GGG40 <450 15 0,013 0,011
Spharoguss GGG50 | GGG60 | GGG70 <650 1,6 0,017 0,011
18 0,019 0,013
2 0,022 0,014
2,5 0,027 0,018
3 0,032 0,021
4 0,043 0,031
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