SCHAFTFRASER GBOGERBENZ
ALULINE|S 1070

2 ALE
Artikel-Nr. | d1 | d2 | I 12 2 g 45°
10700300 3 3 60 6
10700400 4 4 70 8
10700500 5 5 70 10 @ HA % %
10700600 6 6 98 12
10700800 | 8 8 | 98 | 16 g
10701000 | 10 | 10 | 98 | 20 % % %
10701200 12 12 98 24
10701600 | 16 | 16 | 128 | 32
10702000 | 20 | 20 | 140 | 40
10702500 | 25 | 25 | 150 | 50
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Nutfrésen a,xa,=1dx1d :

Schnittdaten fiir Kurzversion Schulter ‘ Nut Schulter ‘ Nut
N/mm? |, mmin d fzmm

Aluminium Si-Gehalt 0,5-9% 3.1645 | 3.2163 - 350 285 3 0,012 0,008

N Aluminium Si-Gehalt 10-15% 3.2523 - 300 240 4 0,016 0,010

5 0,025 0,018

6 0,030 0,020

8 0,040 0,030

10 0,055 0,040

12 0,065 0,050

16 0,085 0,065

18 0,100 0,075

20 0,120 0,090

25 0,140 0,100

15 VHM-WERKZEUGE. FERTIGUNG. SERVICE





