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Die Varianten mit @ 16-50 mm sind optimal fur

NEWTOOL

leistungsstarkes Frasen auf Drehmaschinen und

BAZ mit eher geringer Steifigkeit und Antriebsleistung

DIN-Aufnahmen mit Standard-Adaptionsschaft und
Spindelanbindung fiir HSK, Capto und SK
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Einschraubfraser
Artikel D D, dgs H M SW  zef ap rth K  Rampe 1k kg WSP

18U.1625.130 16 66 85 25 8 12
18U.2025.130 20 106 10,5 25 10 15
18U.2532.130 25 156 125 32 12 19
18U.2532.080 25 146 125 32 12 17
18U.3240.130 32 226 17 40 16 27
18U.3240.080 32 21,7 17 40 16 25
18U.3240.100 32 186 17 40 16 25
18U.3540.130 35 256 17 40 16 30
18U.3540.080 35 247 17 40 16 27
18U.3540.100 35 216 17 40 16 25
18U.3540.070 35 196 17 40 16 30
18U.4040.130 40 306 17 40 16 32
18U.4040.080 40 272 17 40 16 30
18U.4040.100 40 266 17 40 16 30
18U.5040.070 50 346 17 40 16 30

1,0 1.5 07 3° ja 0,05 UD..0602.R*
1,0 1.5 07 3° ja 0,05 UD..0602.R
1,0 15 07 3° ja 0,10 UD..0602.R
1,3 21 0,8 4° ja 0,10 UD..0803.R
1,0 15 07 2,5° ja 0,21 UD..0602.R
1,3 21 0,8 2,8° ja 0,18 UD..0803.R
1,7 25 1,0 3,5° ja 0,19 UD..10T3.R
1,0 1,5 07 2,5° ja 0,25 UD..0602.R
1,3 21 0,8 2,5° ja 0,22 UD..0803.R
1.7 25 1,0 2,9° ja 0,20 UD..10T3.R
20 25 1,3 3,8° ja 0,25 UD..1204.R
1,0 1.5 07 2,0° ja 0,32 UD..0602.R
1,3 21 0,8 2,3° ja 0,26 UD..0803.R
1,7 25 1,0 2,5° ja 0,27 UD..10T3.R
20 25 1,3 3,0° ja 0,36 UD..1204.R*

v A 1 1 W D D 1T W B D NN W NN

*unterschiedliche Schraubenlédngen beachten

Aufnahme-Adapter Seite 120
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HIGH FEED FRASER UD90
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Mit 2 und 4-schneidiger UDGT-WSP universell
einsetzbar, besonders in hochlegierten Stahlen

NEWTOOL

Maximales Q selbst bei extremer Auskragung dank
"weichem" Schnitt - ideal flir das Frasen von Taschen
Ausgepragte Schlichtqualitat auch bei hohen

Vorschiiben - hervorragende Oberflachengiite

Detail
ansicht

uUD90
Aufsteckfraser

Artikel D D, dh? H Zeff ap rth K Rampe 1k kg WSP
18U.5050.100 50 36,6 22 50 6 1,7 2,5 1,0 2,1° ja 0,38 UD..10T3.R
18U.5050.070 50 34,6 22 50 5 2,0 2,5 1,3 3,0° ja 0,36 UD..1204.R*
18U.5250.100 52 38,6 22 50 6 1,7 2,5 1,0 1,9° ja 0,40 UD..10T3.R
18U.5250.070 52 36,6 22 50 5 2,0 2,5 1,3 3,0° ja 0,42 UD..1204.R*
18U.6350.100 63 49,6 22 50 7 1,7 2,5 1,0 1,6° ja 0,65 UD..10T3.R
18U.6350.070 63 47,6 22 50 6 2,0 2,5 1.3 2,0° ja 0,62 UD..1204.R
18U.6650.100 66 52,6 27 50 7 1,7 2,5 1,0 1,5° ja 0,65 UD..10T3.R
18U.6650.070 66 50,6 27 50 6 2,0 2,5 1.3 1,8° ja 0,67 UD..1204.R
18U.8050.070 80 64,6 27 50 7 2,0 2,5 1.3 1,3° ja 1,03 UD..1204.R
18U.8050.160 80 56,2 27 50 5 3,0 3,8 3,0 1,1° ja 0,94 UD..1606.R
18U.1050.070 100 84,6 32 50 9 2,0 2,5 1,3 1,2° ja 1,57 UD..1204.R
18U.1050.160 100 76,2 32 50 7 3,0 3,8 3,0 1,1° ja 1,57 UD..1606.R
18U.1263.070 125 109,6 40 63 11 2,0 2,5 1,3 0,8° ja 3,14 UD..1204.R
18U.1263.160 125 98,6 40 63 9 3,0 3,8 3,0 1,1° ja 3,10 UD..1606.R
18U.1663.160** 160 136,2 40 63 10 3,0 3,8 3,0 0,8° ja 573 UD..1606.R

*unterschiedliche Schraubenlédngen beachten
**auf Anfrage
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HIGH FEED FRASER

WSP-FORM UD

uD 2 uD
AS (%] s — AS %] s
2 06 02 © . 4 08 10 12 16 03 T3 04 06
6,7 24 E 84 10 12,7 165 32 397 476 6,35

| Zuteilung Zerspanparameter
zu den AV Materialgruppen

Artikel Bezeichnung A22 A21 A20 A19 A18 A17 Al6
fz 1,10 1,00 0,85 0,80 0,80 0,70 0,60
UD.0602.002.01 SKY77 UDGT 060215 SR-28
\Z 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 70-110
f, - - 0,85 0,80 0,80 0,70 0,60
UD.0602.. = UD.0602.002.01 AV1044 UDGT 060215 SR-28
Ve - - 230-290 190-240 170-200 140-180 90-130
fz - - - 0,80 0,80 0,70 0,60
UD.0602.002.01 AV1055 UDGT 060215 SR-28
Ve - - - 190-240 170-200 140-180 90-130
|74 1,30 1,15 1,00 1,00 1,00 0,80 0,60
UD.0803.003.01 SKY77 UDGT 080321 SR-28
\Z 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 70-110
fz - - 1,00 1,00 1,00 0,80 0,60
UD.0803.. = UD.0803.003.01 AV1044 UDGT 080321 SR-28
\Z - - 230-290 190-240 170-200 140-180  90-130
fz - - - 1,00 1,00 0,80 0,60
UD.0803.003.01 AV1055 UDGT 080321 SR-28
Ve - - - 190-240 170-200 140-180 90-130
|74 1,40 1,30 1,20 1,20 1,20 0,90 0,65
UD.10T3.002.01 SKY77 UDGT 10T325 SR-25
\Z 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 70-110
fz 1,40 1,30 1,20 1,20 1,20 0,90 0,65
UD.10T3.002.01 AV1077 UDGT 10T325 SR-25
\Z 290-340 260-300 220-250 190-230 150-210 130-170 80-120
UD.10T3..
|74 - - 1,20 1,20 1,20 0,90 0,65
UD.10T3.002.02 AV1044 UDGT 10T325 SR-28
Ve - - 230-290 190-240 170-200 140-180 90-130
|74 - - - 1,20 1,20 0,90 0,65
UD.10T3.002.02 AV1055 UDGT 10T325 SR-28
Ve - - - 190-240 170-200 140-180 90-130
|74 1,70 1,50 1,40 1,40 1,40 1,00 0,70
UD.1204.002.01 SKY77 UDGT 120425 SR-25
Ve 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 70-110
|74 1,70 1,50 1,40 1,40 1,40 1,00 0,70
UD.1204.002.01 AV1077 UDGT 120425 SR-25
\ZS 290-340 260-300 220-250 190-230 150-210 130-170 80-120
UD.1204..
|74 - - 1,40 1,40 1,40 1,00 0,70
UD.1204.002.02 AV1044 UDGT 120425 SR-28
Ve - - 230-290 190-240 170-200 140-180 90-130
|74 - - - 1,40 1,40 1,00 0,70
UD.1204.002.02 AV1055 UDGT 120425 SR-28
Ve - - - 190-240 170-200 140-180 90-130
|74 2,00 1,80 1,60 1,60 1,60 1,20 0,80
UD.1606.002.01 SKY77 UDGT 160638 SR-25
Ve 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 70-110
|74 2,00 1,80 1,60 1,60 1,60 1,20 0,80
UD.1606.002.01 AV1077 UDGT 160638 SR-25
Ve 290-340 260-300 220-250 190-230 150-210 130-170 80-120
UD.1606..
f, - - 1,60 1,60 1,60 1,20 0,80
UD.1606.002.02 AV1044 UDGT 160638 SR-28
\Z - - 230-290 190-240 170-200 140-180  90-130
fz - - - 1,60 1,60 1,20 0,80
UD.1606.002.02 AV1055 UDGT 160638 SR-28
Ve - - - 190-240 170-200 140-180 90-130
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HIGH FEED FRASER

WSP-FORM UD

uD 2 uD
AS (%] s — AS %] s
2 06 02 © . 4 08 10 12 16 03 T3 04 06
6,7 24 E 84 10 12,7 165 32 397 476 6,35

| Zuteilung Zerspanparameter

zu den AV Materialgruppen
Guss
Artikel Bezeichnung D21 D20 D19 D18 D17 D16
f, 1,20 1,10 0,95 0,80 0,60 0,60
UD.0602.. ~ UD.0602.002.01 SKY77 UDGT 060215 SR-28
Ve 290-340 260-310 240-280 210-240 180-210 140-180
f; 1,40 1,20 1,00 1,00 0,80 0,70
UD.0803.. = UD.0803.003.01 SKY77 UDGT 080321 SR-28
Ve 290-340 260-310 240-280 210-240 180-210 140-180
f; 1,50 1,40 1,20 1,20 1,00 0,75
UD.10T3.. = UD.10T3.002.01 SKY77 UDGT 107325 SR-25
Ve 290-340 260-310 240-280 210-240 180-210 140-180
f; 1,80 1,60 1,40 1,40 1,20 0,90
UD.1204.. ~ UD.1204.002.01 SKY77 UDGT 120425 SR-25
Ve 290-340 260-310 240-280 210-240 180-210 140-180
f, 2,10 1,90 1,60 1,60 1,40 1,00
UD.1606.. ~ UD.1606.002.01 SKY77 UDGT 160638 SR-25
Ve 290-340 260-310 240-280 210-240 180-210 140-180
Rostfreie Stahle Titan
Artikel Bezeichnung c12 cn c10 co9 S10 S09 S08
f; 0,80 - - - - - -
UD.0602.002.01 SKY77 UDGT 060215 SR-28
ve 100-150 - - - - - -
fz 0,80 0,75 0,70 - - - _
UD.0602.. = UD.0602.002.01 AV1044 UDGT 060215 SR-28
ve 100-150  140-170  100-140 - - - -
fz 0,80 0,75 0,70 0,50 0,70 0,50 0,45
UD.0602.002.01 AV1055 UDGT 060215 SR-28
ve 120-200 140-170 100-140 60-100 | 60-80 4070  20-50
f; 0,80 - - - - - -
UD.0803.003.01 SKY77 UDGT 080321 SR-28
Ve 100-150 - - - - - -
fz 0,80 0,75 0,70 - - - _
UD.0803.. = UD.0803.003.01 AV1044 UDGT 080321 SR-28
ve 100-170  100-170  100-140 - - - -
fz 0,80 0,75 0,70 0,55 0,70 0,50 0,45
UD.0803.003.01 AV1055 UDGT 080321 SR-28
ve 120-200 100-170 100-140 60-100 | 60-80  40-70  20-50
f; 0,90 - - - - - -
UD.1073.002.01 SKY77 UDGT 107325 SR-25
Ve 100-150 - - - - - -
f; 0,90 0,80 - - - - _
UD.1073.002.01 AV1077 UDGT 107325 SR-25
ve 100-150  100-150 - - - - -
UD.10T3..
f; 0,90 0,80 0,75 - - - _
UD.1073.002.02 AV1044 UDGT 107325 SR-28
Ve 100-170  100-170  100-140 - - - -
f; 0,90 0,80 0,75 0,60 0,70 0,60 0,45
UD.1073.002.02 AV1055 UDGT 107325 SR-28
Ve 100-200 100-170 100-140 60-100 | 60-80  40-70  20-50
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HIGH FEED FRASER

WS5P-FORM UD

ub 2 uD
AS (7] s — AS 2 s
2 06 02 © . 4 08 10 12 16 03 T3 04 06
67 24 E 84 10 127 165 32 397 476 635

| Zuteilung Zerspanparameter
zu den AV Materialgruppen

Artikel Bezeichnung c12 cn c10 Cco9 S10 S09 S08
f, 1,00 - - - - - -
UD.1204.002.01 SKY77 UDGT 120425 SR-25
Ve 100-150 - - - - - -
fz 1,00 0,85 0,75 - - _ _
UD.1204.002.01 AV1077 UDGT 120425 SR-25
Ve 100-150  100-150  100-140 - - - -
UD.1204..
fz 1,00 0,85 0,75 - - - _
UD.1204.002.02 AV1044 UDGT 120425 SR-28
Ve 100-170  100-170  100-140 - - - -
f, 1,00 0,85 0,75 0,60 0,70 0,60 0,45
UD.1204.002.02 AV1055 UDGT 120425 SR-28
Ve 120-200 100-170 100-140 60-100 | 60-80  40-70  20-50
fy 1,20 - - - - - -
UD.1606.002.01 SKY77 UDGT 160638 SR-25
Ve 100-150 - - - - - -
fz 1,20 0,90 0,80 - - - _
UD.1606.002.01 AV1077 UDGT 160638 SR-25
Ve 100-150  100-150 100-140 - - - -
UD.1606..
fz 1,20 0,90 0,80 - - - _
UD.1606.002.02 AV1044 UDGT 160638 SR-28
Ve 100-170  100-170  100-140 - - - -
fy 1,20 0,90 0,80 0,70 0,75 0,70 0,50
UD.1606.002.02 AV1055 UDGT 160638 SR-28
Ve 120-200 100-170 100-140 60-100 | 60-80  40-70  20-50
Wsp — - 4
UD..0602...* 08TP.2555.500 TP711
UD..0602... 08TP.2565.501 TP711
UD..0803... 08B.0307.7991 TX208
UD..10T3... 08B.3509.7991 TX215
UD..1204..* 08B.0409.7991 TX215
UD..1204... 08B.0411.7991 TX215 . . .
Theoretischer Eckenradius Seite 143
UD..1606... 08B.0513.7991 TX220

Technische Informationen Rampe Seite 144

*unterschiedliche Schraubenldngen beachten
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