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Ampi vani di truciolatura e geometria speciale

per la lavorazione del titanio

Inserto UD a 4 taglienti
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It's all about Q



FRESE A RICCIO
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| Parametri di taglio consigliati
rispetto ai gruppi di materiali AV

articolo descrizione A22 A21 A20 A19 A18 A17 Al16
hmax - - - - - - 0,12
UD..1204.. = UD.1204.002.01 AV1077 UDGT 120425 SR-25
Ve - - - - - - 160
inox metalli non ferrosi
articolo descrizione c12 cn c10 Cco9 E82 E81 E80
hmax 013 - - - - - -
UD.1204.002.01 AV1077 UDGT 120425 SR-25
Ve 80-110 - - - - - -
UD..1204..
hmax 0,13 0,13 0,11 0,11 0,13 0,12 0,11
UD.1204.002.02 AV1055 UDGT 120425 SR-28
Ve 80-110 80-110 70-90 65-80 70-100 70-90 60-80
articolo descrizione S10 S09 S08
hmax | 0,13 0,12 0,11
UD..1204.. = UD.1204.002.02 AV1055 UDGT 120425 SR-28
2 | 70-100 70-90 60-80
INS | - -'I
UD..1204... 08B.0410.7991 TX215
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