TORUSFRASER
T1160|T 1161

OBOGERBENZ

11600501 5 6 58 5 15
11600601 6 6 58 6 18
11600801 8 8 64 8 24
11601001 10 10 73 10 30
11601201 12 12 84 12 36

Schulterfrasen a,xa,=1dx0,4d
Nutfrasen a,xa,=0,65dx 1d

Schnittdaten fur Kurzversion

Werkstoff

Allg. Bau-/Einsatzstdhle 1.0037 | 1.0570 | 1.0503 | 1.7131
P Werkzeug-/Vergiitungsstahle 1.2367 | 1.2379 | 1.7225

Legierte/Kaltarbeitsstahle 1.2312 | 1.2767 | 1.3505 | 1.7707
Geharteter Stahl HRC 45-50
Geharteter Stahl HRC 51-58
Gehdrteter Stahl HRC 59-65

23

Schulter ‘ Nut

Langversion | Eckenradius 0,5 mm 7 % % <
ArtikelNr. | d1 | d2 | 11 | 12 | I3 ArtikelNr. | d1 | d2 | 11 | 12 | 13 4 g 38°
11600300 | 3 6 | 58 | 3 9 11610600 | 6 | 6 | 74 | 6 | 18
11600400 | 4 | 6 | 58 | 4 | 12 11610800 | 8 | 8 | 80 | 8 | 24 HRC
11600500 | 5 6 | 58 | 5 | 15 11611000 | 10 | 10 | 100 | 10 | 30 65 BHA %
11600600 | 6 | 6 | 58 | 6 | 18 11611200 | 12 | 12 | 110 | 12 | 36
11600800 | 8 8 | 64 | 8 | 24 g
11601000 | 10 | 10 | 73 | 10 | 30
11601200 | 12 | 12 | 84 | 12 | 36 ArtikelNr. | d1 | d2 | 11T | 12 | 13

11610601 | 6 | 6 | 74 | 6 | 18
ArtikelNr. | d1 [ d2 | 11 | 12 | 13 11611001 | 10 | 10 | 100 | 10 | 30
11600401 | 4 | 6 | 58 | 4 | 12 11611201 | 12 | 12 | 110 | 12 | 36

il

Schulter ‘ Nut

<800

<1100
< 1400

v, m/min
160
130
100
130
100

d1 fzmm
3 0,022 0,007
4 0,030 0,010
5 0,040 0,015
6 0,060 0,025
8 0,070 0,030
10 0,090 0,040
12 0,110 0,060

VHM-WERKZEUGE. FERTIGUNG. SERVICE




TORUSFRASER OGBOGERBENZ
T1160|T 1161

Kurzversion | Eckenradius 1,5 mm Langversion | Eckenradius 1,5 mm 7 % <
*

ArtikelNr. | d1 | d2 | 11 | 12 | I3 Artikel-Nr. | d1 | d2 | 11 | 12 | I3 4 - 38°
11600502 5 6 58 5 15 11610602 6 6 74 6 18
11600602 6 6 58 6 18 11610802 8 8 80 8 24
11600802 8 8 64 8 24 11611002 10 10 100 10 30
11601002 10 10 73 10 30 11611202 12 12 110 12 36
11601202 12 12 84 12 36 11611602 16 16 128 38 48

11601602 16 16 93 38 48

Langversion | Eckenradius 2 mm
Kurzversion | Eckenradius 2 mm Artikel-Nr. | d1 d2 1 12 13

Artikel-Nr. | d1 d2 11 12 13 11610603 6 6 74 6 18
11600603 | 6 | 6 | 58 | 6 | 18 11610803 | 8 | 8 | 80 | 8 | 24
11600803 | 8 | 8 | 64 | 8 | 24 11611003 | 10 | 10 | 100 | 10 | 30
11601003 | 10 | 10 | 73 | 10 | 30 11611203 | 12 | 12 | 110 | 12 | 36
11601203 | 12 | 12 | 84 | 12 | 36 11611603 | 16 | 16 | 128 | 38 | 48
11601603 | 16 | 16 | 93 | 38 | 48 ai_

d2
Schulterfrasen a,xa,=1dx0,4d
Nutfrasen a,xa,=0,65dx 1d
Schnittdaten fiir Kurzversion Schulter ‘ Nut Schulter ‘ Nut
Werkstoff v, m/min d1 fzmm
Allg. Bau-/Einsatzstdhle 1.0037 | 1.0570 | 1.0503 | 1.7131 < 800 160 5 0,040 0,015
P Werkzeug-/Verglitungsstahle 1.2367 | 1.2379 | 1.7225 <1100 130 6 0,060 0,025
Legierte/Kaltarbeitsstahle 1.2312 | 1.2767 | 1.3505 | 1.7707 < 1400 100 8 0,070 0,030
Geharteter Stahl HRC 45-50 130 10 0,090 0,040
Geharteter Stahl HRC 51-58 100 12 0,110 0,060
Gehdrteter Stahl HRC 59-65 16 0,120 0,080

24 VHM-WERKZEUGE. FERTIGUNG. SERVICE
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