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01GB.0820.020         80         40           22           40               2 8 18,0 no    0,36 GNO1920.. 

01GB.0825.020         80         40           22           40            

01GB.0830.020         80         40           22           40               3 8 18,0 no    0,38 GNO1930.. 

01GB.0835.020         80         40           22           40               3,5 8 18,0 no    0,40 GNO1935.. 

01GB.1020.020         100         45           27           45               2 12 25,0 no    0,50 GNO1920.. 

01GB.1025.020         100         45           27           45               2,5 12 25,0 no    0,51 GNO1925.. 

01GB.1030.020        100         45           27           45               3 12 25,0 no    0,55 GNO1930.. 

01GB.1035.020         100         45           27           45               3,5 12 25,0 no    0,57 GNO1935.. 

01GB.1220.020         125         58           32           50               2 16 31,0 no    0,91 GNO1920.. 

01GB.1225.020         125         58           32           50               2,5 16 31,0 no    0,94 GNO1925..

01GB.1230.020         125         58           32           50               3 16 31,0 no    0,98 GNO1930.. 

01GB.1235.020         125         58           32           50               3,5 16 31,0 no    1,02 GNO1935.. 

01GB.1625.020         160         68           40           63            

01GB.1630.020         160         68           40           63               

01GB.1635.020         160         68           40           63               

8 18,0 no    0,37 GNO1925.. 2,5

22 43,0 no    1,59 GNO1925.. 

22 43,0 no    1,66 GNO1930..

2,5

3

22 43,0 no    1,72 GNO1935..3,5

Inserto a 2 taglienti

FRESE DA TAGLIO 
GB18 | GN18 

FRESE DA TAGLIO

Avanzamenti al dente elevati

Distribuzione eccellente delle forze di taglio
Larghezza di taglio a pertire da 2 mm

GB18
 frese da taglio

articolo D d2 d Ri Kg INSH7 H zz aeB +0,02
-0,06
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14GN.0820.020 

14GN.0825.020 

14GN.0830.020 

14GN.0835.020 

14GN.1020.020 

14GN.1025.020 

14GN.1030.020 

14GN.1035.020 

14GN.1220.020 

14GN.1225.020 

14GN.1230.020 

14GN.1235.020 

14GN.1625.020 

14GN.1630.020 

14GN.1635.020 

80 34 22 12 2,5 8 21,0 no 0,13 GNO1925..

100 45 27 12 2,5 12 27,0 no 0,20 GNO1925..

100 45 27 12 3 12 27,0 no 0,23 GNO1930..

100 45 27 12 2 12 27,0 no 0,19 GNO1920..

80 34 22 12 3,5 8 21,0 no 0,16 GNO1935..

80 34 22 12 3 8 21,0 no 0,14 GNO1930..

125 55 32 12 3,5 16 32,0 no 0,40 GNO1935..

125 55 32 12 3 16 32,0 no 0,36 GNO1930..

125 55 32 12 2,5 16 32,0 no 0,34 GNO1925..

125 55 32 12 2 16 32,0 no 0,29 GNO1920..

80 34 22 12 2 8 21,0 no 0,11 GNO1920..

100 45 27 12 3,5 12 27,0 no 0,26 GNO1935..

160 68 40 12 3 22 44,0 no 0,58 GNO1930..

160 68 40 12 2,5 22 44,0 no 0,54 GNO1925..

160 68 40 12 3,5 22 44,0 no 0,64 GNO1935..

GB18
 frese da taglio
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It's all about Q

GN..1920... GNO.1920.010.01  AV1055 
hmax 0,12 0,10 0,10 0,08 0,08 0,06 0,05

vc 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110

GNO.1925.010.01  AV1055 
hmax

vc 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110

 
hmax 0,14 0,12 0,12 0,10 0,10 0,08 0,06

vc 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110

hmax 0,16 0,16 0,16 0,14 0,12 0,10 0,08

vc 280-320 240-280 210-240 180-210 140-180 110-140 80-110

GNO
AS s

2 19 20 25 30 35

GNOHR 192003 N

GN..1925...

GN..1930...

GN..1935...

GNOHR 192503 N

GNOHR 193003 N

GNOHR 193503 N

GNO.1930.010.01  AV1055

GNO.1935.010.01  AV1055

0,12 0,10 0,10 0,08 0,08 0,06 0,05

GN..1920... GNO.1920.010.01  AV1055 
hmax 0,12 0,12 0,10 0,10 0,08 0,06 

vc 280-320 260-290 210-260 190-240 180-210 140-180

GNO.1925.010.01  AV1055 
hmax

vc

 
hmax 0,14 0,14 0,12 0,12 0,10 0,08 

vc

hmax 0,18 0,18 0,15 0,13 0,10 0,08 

vc 280-320 260-290 210-260 190-240 180-210 140-180

GNOHR 192003 N

GN..1925...

GN..1930...

GN..1935...

GNOHR 192503 N

GNOHR 193003 N

GNOHR 193503 N

GNO.1930.010.01  AV1055

GNO.1935.010.01  AV1055

0,12 0,12 0,10 0,10 0,08 0,06 

GN..1920... GNO.1920.010.01  AV1055 
hmax 0,10 0,08 0,07 0,05 0,15 0,12 0,10

vc 120-200 140-150 100-140  60-100 650-1000 450-650

GNO.1925.010.01  AV1055 
hmax

vc

 
hmax

vc

hmax

vc

GNOHR 192003 N

GN..1925...

GN..1930...

GN..1935...

GNOHR 192503 N

GNOHR 193003 N

GNOHR 193503 N

GNO.1930.010.01  AV1055

GNO.1935.002.01  AV1055

280-450

0,10 0,08 0,07 0,05 0,15 0,12 0,10

0,10 0,08 0,07 0,05 0,17 0,15 0,10

0,12 0,10 0,08 0,07 0,20 0,18 0,15

120-200 140-150 100-140  60-100 650-1000 450-650

120-200 140-150 100-140  60-100 650-1000 450-650

120-200 140-150 100-140  60-100 650-1000 450-650

280-450

280-450

280-450

L

1,97 2,47 3,472,9719,00

280-320 260-290 210-260 190-240 180-210 140-180

280-320 260-290 210-260 190-240 180-210 140-180

INS

GN..1920... 08Z.0000.522

GN..1925... 08Z.0000.520

GN..1930... 08Z.0000.523

GN..1935... 08Z.0000.524

TX208

TX208

TX208

TX208

s

L

GNO

FRESE DA TAGLIO

FORMA INS.

Parametri di taglio consigliati 
rispetto ai gruppi di materiali AV 

acciaio
articolo descrizione A22 A21 A20 A19 A18 A17 A16

ghisa
articolo descrizione D21 D20 D19 D18 D17 D16

articolo descrizione C12 C11 C10 C09 E82 E80E81

metalli non ferrosiinox


